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K A V I C S-
v i z s g á z t a t á s

M e g jö n  a jó  id ő , s ve le  o házi építkezések id e je . A fagyok 
m egszűntével m egkezdh e tjük  a kavicsbetonozást, — az a la p o k , 
kerti u tak , m edencék, tű zh e lye k  készítésének m u n k á já t is. A  
kav icsbe tonnak  a cem ent m e lle tt  fő  (a d a lé k )a n y a g a  a kavics. 
Ismeretes, hogy a kav icsbe ton  a n n á l jo bb , m in é l vegyesebb 
(egy b izonyos h a tá r ig )  a b e lé je  kevert kavicsok szem nagysága. 
Az v iszont fon tos , hogy a k ü lö n fé le  kav icsda rabok  egye n le tes  
e losz tá sban , egyen le tes  közökke l ke rü ljenek a b e to n b a .

De b izonyos m unkák — így  p é ld á u l le jtős k o c s ib e h a jtó  fe lü ­
le tének k ia la k ítá s a  — m e g k ívá n já k , h o g /  a kav icsok  szem nagy­
sága se nag yon  té rje n  e l.  A r ra  viszont a lig h a  van  m ó d ja  az 
ép ítő  ezerm este rnek, hogy kü lö n fé le  szem nagyságú kavicsot 
re n d e lje n , a  kav icsoka t n e k i k e ll nagyság sze rin t szo rtírozn ia , 
k ü lö n vá la sz ta n ia . Persze nem  úgy, hogy egye nkén t kézbevéve, 
to ló m é rő ve l á l la p í t ja  m eg a m ére te t és ra k ja  kü lö n  h a lom ba  
az egy o sz tá lyb a  ta rto zó  kav icsoka t, hanem

házi kavicsosztáiyozóval
Nem más az, m int egy 

ferde síkú, különböző 
szemnagyságú szitákból 
á lló  rendszer, am elynek 
legfelső sz ita tá lcá jába  kell 
la p á to ln i a kavicsot. A 
legfelső szita kis m egrá ­
zása u tán  annak nagy 
szemein á t a közepes és 
kis kavicsok lehu llanak, — 
viszont fennakadnak ra jta  
a legdurvább  darabok. 
Ezután a középsőt kell k is­
sé m egrázni, -  m ire to ­
vábbhu llanak a legkisebb 
darabok -  s m aradnak a 
közepes tá lcán  a „ fe le s "  
méretűek.

A lega lsó , „ f in o m " tá l­
cán m ár csak a kavicsnak 
nem nevezhető anyag h u l­
lik á t — am it viszont a be ­
tonhoz szükséges d u rva ­
hom okként használhatunk 
fel.

Ha m indhárom  szita 
m egte lt — egyszerűen k i­
húzzuk azokat a s z ita -á ll­
ványból és ta rta lm uka t 
külön helyre öntjük. Ezzel 
a módszerrel és eszközzel 
könnyen és m egbízhatóan 
osztályozható a vegyes 
szemnagyságé kavics.

A kavicsosztályozó e lké ­

szítéséhez bo rító lapunk 
rajzai részletes ada toka t 
adnak. Kiegészítésként 
csak annyit, hogy a ta rtó ­
vázat, meg a szitakerete­
ket gondosan csapozzuk 
össze -  azonkívül a belső 
o lda la ikra  facsavarozott, 
L-alakú sarokvasakkal is 
erősítsük meg. A ki-be

huzigálás, rázogatás 
ugyanis a laposan  igény­
be veszi a berendezést. Az 
is jó, ha a váz lába inak 
alsó fe lü le tére  1 0 X 1 0 X 2  
cm méretű deszkalapokat, 
„ ta lp a k a t"  csavarozunk, 
hogy a lábak a terhelés 
hatására még a laza ta ­
la jba  se sü llyed jenek be.

Fontos, hogy használat 
során az esetleg levegő­
ben „ ló g ó "  lá b  a lá  a lá ­
tét-léceket rak junk, hogy 
az osztályozó szilárdon 
á lljon .

A kereteket a váz le jtős 
léceiből kicsúszástól a 
váz keresztléceinek külső 
felére, középre e lfo rd ítha - 

tóan csavarozott,
2 5 X  50X125 mm-es akasz­
tólécek óvják. Ezek „á l ló "

Folytatás a  8. o ldalon.

EZERMESTER
A Magyar Kommunista 

Ifjúsági Szövetség Központi 
Bizottságának barkácsoló
fo ly ó ir ta .  1969. X III.  év­
fo ly a m  3. szám -  Főszer­
kesztő  i Szűcs József. — Szer­
kesztőség : Budapest, V ., 
M ü n n lch  Ferenc u. 15. (v o lt 
N á d o r  utca) T e le fo n : 
317-324. — K ia d ja  az If jú s á g i 
L a p k ia d ó  V á lla la t.  — F e le lő s  
k ia d ó :  Tóth László. — K ia d ó - 
h iv a ta l : B udapest, V I.,
R évay u. 16. — T e le fo n : 
116-660. M e g je le n ik  h a vo n ta  
egysze r. — T e r je s z ti: a 
M a g y a r  Posta. E lő fize th e tő  
b á rm e ly  p o s ta h iv a ta ln á l, a 
kézbe s ítőkné l, a Posta h ír ­
la p ü z le te ib e n  és a Posta 
K ö zp o n ti H ír la p  I ro d á n á l 
(K H I. B udapest, V ., József 
n á d o r  té r  1. sz.) k ö z v e tle ­
n ü l, vagy  csekkbe fize tés i 
la p o n  (csekkszám laszám : 
e g yé n i 61 253, k ö z ü le ti 
61 066), va la m in t á tu ta lá s s a l 
a K H I. M N B . 8. sz. e g y ­
s z á m lá já ra . P é ldán yonkén ti 

á r :  2,50 Ft.
E lő fize tés i d í j : n eg yed  

é v re  7,50 Ft., fé l évre  
15,— F t., egész évre 30,— Ft.

K özlésre  a lk a lm a tla n  kéz­
ira to k a t ,  képeket, ra jz o k a t 
nem  őrzünk meg és nem  
ju tta tu n k  vissza.

IN D E X : 25 213
69.2163 Egyetemi N yo m d a  

m élynyom ása , B u d a p e s t 
Fele lős ve ze tő :

Janka Gyula ig a z g a tó

MAGYARÁZAT

a c ikke in k  m e lle tt lá th a tó  
je le k h e z :

□
Egyszerű, könnyen 
é rth e tő  és e lk é s z ít­
hető

Közepes fe lk é s z ü lt­
séget és szerszám ot 
ig ény lő

Csak szakképze ttek 
á lta l,  sp e c iá lis  szer- 

''í j a H i  szám okkal ké sz ít­
he tő  e l.
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„é le ttá rsa t”  k idobn i kár, 
érdemes m odernné koz­
metikázni.

Ha az á ta la k ítá s  nem is 
igényli a lka trésze inek 

m egbolygatását, érdemes 
röviden b e tek in ten i szer­
kezetébe, s m egism erni 
működésének lényegét.

A felhúzható hajtórúgó 1 :60 
módosítása (áttételarányú) fo­
gaskerekek segítségévei hat­
van szórta gyorsabban hajtja a 
percmutatót. mint oz annak 
tengelyére húzott csótengelyű 
óramutatót. Egy másik, ugyan­
csak 1 :60 módosítása fogaske­
rékrendszer útján pedig hat- 
vonszor gyorsabban o másod­
percmutatót, mint a  percmu­
tatót.

H ogy a  m e g h a jtó ru g ó  ne 
m ind g yo rsa b b a n  h a jts a  a  m u­
ta tó ka t, a fogaske rekekhe z  egy 
s p irá l h a js z á iru g ő s  (m ásképp  
b o la n sz ru g ó n a k . va g y  e lle n ru ­
gónak is  m o n d já k ) ,,e lle n m o z ­
g a tá sú ”  g á tk e ré k  és ho rg o n y­
szerkezet is  ka p c s o ló d ik . A 
horgony-, a so ka t e m le g e te tt 
, ,anke r’ * k a rm a i a  jo b b  ó rákon  
ékkőbő l készü lnek, hogy ne 
kop jonak. A h o g y  a  g ó tke ré k  — 
a fő rugó  e re jé tő l h a jto ttd n  
elforogn? kíván , a  ho rgon y kö ­
vei m eg a ka sz tjá k , m íg  csak ki 
nem csúsznak o g ó tke ré k  fo-

M ozgó a lka trésze i „é le ­
tében ”  m in tegy 120 000 
kilom éternyi u ta t tesznek 

meg, te ljesítm énye 
0.00000001 lóerő. Kereken 
3500, egym ástó l függe tlen  
m űvele tte l készül el, egyes 
a lkatrésze inek m éretpon­
tossága oz em beri hajszál 
vastagságának ötvened 
része, á tla g os  „é le tko ra ”  
25 év. A lig  h ihe tő, hogy 
ezek a közönséges, rugó­
ha jtású szobai-konyhai 
órák tu la jd o n sá g a i, am e­
lyek közül kü lönösen be­
csülésre m éltó  a negyed­
százados á tla g é le tta rtam . 
O lyan  hosszú id ő  ez, hogy 
közben az ó ra  — bár szer­
kezete, m űködése k ifogás­
ta la n  — kü lső leg elévül. S 
m e r t /  a bevá lt, hűséges

m núiú
m ar

BUANSI-
m tK
n o m n y

m m

A MÁSODIK KERÉK 
HAJVAAPERCÉS 

ÓRAKEREKET

EEfKÚVES'
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, Htsoommm
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hmm-
KERÉKKÉT 
MÍ5CSAR
h e n m

m m s / i f  y
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m -
m w E O -
'JETI A M
som

2



g o ib ó l.  Ekkor a k is b o la n s z ru g ó  a horgonyt 
ú ja b b  . .g á to lá s ra ”  kész h e lyze tbe  b i l le n t i 
vissza. íg y  v á lik  egyen le tessé  az ó ra  m ozgása, 
aká r egészen fe lh ú zo tt, va g y  közel le já r t m ár 
o fő ru g ó jo  A  finom  te n g e ly e k e t ékkő-csap­
ág ya kb a  ágyazzák (in n e n  a  ..h á n y  köves az 
ó ra ? "  ké rdés).

1. á b rá n k  az ó ra  szerkezetének o  le g fo n to ­
sabb  ré sze it és a m űködése a la p e lv e it  m u­
ta tja .

Az á ta la k ítá s  a rég i ó ra  k ivá lasz tásáva l 
kezdő d jék . M in é l e rősebb , robosz tusabb  szer­
kezetű t vá lasszunk, az u g y a n is  e lb ír ja  a na ­
gyob b  m u ta tók  m e g h a jtá s á t is. Először sze­
re ljü k  le  az ó ra  s z á m la p já t és á lla p íts u k  meg 
ann ak  va s ta g sá g á t. H a nem  a ka runk  a m u­
ta tó te n g e ly e k  m eghossza bb ításáva l, vagy új 
m u ta tó a g ya k  esz te rg á lá sá va l b a jló d n i,  az új 
szám lap nem  le he t v a s ta g a b b  az e re d e tin é l. 
(A kad  o lya n  ó ra  is, a m e lyn e k  szám lap jo  m é­
lyen ü l a házb an , s a m e lyn e k  tenge lye  tö b b  
m illim é te r re  n yú lik  a szá m la p  fö lé . Ilyen ese t­
ben a ház m élységének csökken téséve l e lé r­
he tjü k , hog y  va s ta g a b b  s z á m la p o t is ha szn á l­
hassunk. Ez nem kis e lő n y , h iszen  p é ld á u l a 

. m ű a n ya g g a l b o r í to tt  — s szá m la p ké n t nagyon 
a lka lm a s  m ű fa -la p o k  va s ta g sá g a  4 mm-t is e lé r.

A  szá m la p  levé te le  e lő t t  term észetesen le 
ke ll húzn i a  m u ta tó ka t is, a m ih e z  a ra jzszeg­
kiszedő v il lá h o z  hason ló  k is  szerszám szüksé­
ges.

Az ú j m u ta tó ka t fe lté tle n ü l könnyű an ya g b ó l 
készítsük. Jó m u ta tó  p é ld á u l e g y  p ó r m űanyag 
szívószál, vagy  a lu -, i l le tv e  m űanyag kötő tű , 
om e lyek  la p o s  végé t k ifú r ju k  o  m u ta tóagyro  
húzás c é ljá b ó l,  — tű jé t p e d ig  tetszés szerin ti 
színűre la kko zh a tju k . De ezüst, vagy a rany­
színű a lu fó liá v a l is  b e te k e rh e tjü k . G ondosan 
ü g ye ljü n k  a r ra , hogy a m u ta tó k  ne legyenek 
tú l va s ta g o k  — kü lönben  nem  fo ro g n a k  e l egy­
m ás fe le t t .  A  m u ta tó ka t e p o k it te !  ragasszuk 
a fu ra to k b a  szorosan n yo m h a tó  agyra .

A  m ode rn  szám lap  ké szü lh e t e lo x á lt a lu- 
la p b ó l, ré z la p b ó l, a le g k ü lö n b ö z ő b b  színű 
m űanyag , vagy m ű fa -la p b ó l.  Fontos, hogy 
ra jta  a  szám ok, meg a  szám kör jó l lá th a ­
tóak  legyenek. Egyszerű szám kör készülhet 
egy h u z a ik a r ik á b ó í, m e lye t három -négy he­
lyen k is  U -szegekke l e rő s íth e tü n k  az a la p la p ­
ra. A  szám ok beszerezhetők d íszm űáru -üz le t­
ben , d e  e l is  készíthe tők. S ő t, nem  is fe lté t ­
le n ü l szükségesek, he lye ttü k  m e g fe le l egy-egy 
fém - va g y  m űanyagcsík is.

M u ta tó s  á l ló ó ra  készíthe tő  az  EM -bo itokban  
olcsón k a p h a tó , la pos rá d ió -k á v á k b ó l. Sőt, ha 
a h o m lo k la p o t jo b b a n  k i a k a r ju k  haszná ln i, 
a rra  az ó ra  m e llé  hőm érő t,, lé g  nyom ásm érőt is 
szere lhe tünk. A m ennyiben la p o s , vagy ová lis  
fesz az ú j szám lap  — ü g y e ljü n k , hogy ,,k iosz­
tá s á t”  e lőször kö r a la kú  ívek re  m érjük fe l. Az 
egyes órabeosztósok h e lyé t (egy-egy ó ra  30c - 
nyi osztást je le n t)  a k ö rrő l ve títsük egyenes 
v o n a lla l az ová lis , vagy la p o s  osztásvonalra 
(2. á b ra ) .

Az ó ra  m ode rn izá lása  nem  b o n yo lu lt fe l­
ada t, d e  m egkíván ja , hogy g o n d o sa n , és pon­
tosan tervezzük, m érjük és k iv ite le zzü k  a m un­
ka d a ra  b o ko t.

Sz J

Sötét műanyog tálcára szerelt, -  mellette  
pedig rétegelt lem ezbél lombfürésszel ki­
vágott modem számlapú falióra. M indket­
tő számait fémfáliábéi vágták ki ás ra­
gasztották föl. Sőt, az árára még felkerült 
a  készítő modem vonalvezetésű kézírásra 
emlékeztető névjele is, -  ugyancsak 
aranyszínű fémfóliából.

A M  két, világos színű müonyog-tálca 
hátlapjára szerelt ára látható. A számo­
kat vééony, fekete műanyag lemezből vág­
ták ki és ragasztották fel. Az Így készült 
érák szerfcezetházának hátlapjára, egyen­
letesen elosztva három, forintos nagyságú 
habszivacs, vagy parafa korongot ragasz- 
szánk -  hegy azokon támaszkodjék o felró.
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RÉGI CSŐ -  

VJ

KAPCSOLÁS

Az E M -bo lthó lóza t á lto l korábban 
fo rg a lo m b a  hozott, 10 Ft-os egység­
áru ok tá l-típusú  csövek fe lhaszná lásá ­
ra a já n lo tt  kapcsolásainkhoz (oz EM 
1967'10. számában je len tek meg) ha ­
sonló, ú ja b b  m egoldásokat közlünk o l­
vasóink kívánságára.

A já n la ta in k  a 6J7, 6SJ7, 6V6 és 6F6 
típusú USA, ille tve ezeknek m egfe le lő  
6 * 7  (6Zs7), 6 * 8  (6Zs8). 6 n 6  C  (6P6C) 
és 6 0  6 (6Fi6) t.pusú szovjet csövek 
fe lhaszná lósára  adnak pé ldá t.

Az 1. á b ra  egy m agneto fon  le játszó- 
erősítő első fokozotát, a 2. áb ra  egy 
m ikro fonerősítő  első fokoza tá t, a 3. á b ­
ra ped ig  egy különböző cé lokra  használ­
ható, szokásos hangfrekvenciás e lő - és 
vég fokoza to t szemléltet. Ha az 1—2—3. 
ábrákon  vázo lt fokozatoka t Jaxley-tár- 
csákkal összekapcsoljuk, akko r egy te l­
jes m agneto fon-erősítő t kapunk. Hogy 
m inden vonatkozásban te ljes  legyen a 
m egoldás, a 4. ábrán egy tö rlő -o szc illá ­
to rt is bem utatunk. (Az o szc illá to r k i­
bekapcsolása pl. a segédrács feszült­
ségének ki-bekapcso lásáva l lehetséges.)

Hogy a kapcsolásokon könnyebben 
e ligazod junk, a csöveket a bekötések­
nek m eg fe le lően  ábrázo ltuk, továbbá  a 
„kényesebb”  helyeken feszü ltségada to ­
kat is je lö ltü n k . Végül hasonló  cé lt szol­
gá lnak az egyes csövekhez írt típusje-

4-
(U1300V)

■mm/

+
(H l300V) 

L,=1*50 menet, *0,72 z+s 
L,-WO menet, *0,22 z*s ■ ■

MS-os csévétesten T  f
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Ezúton ism éte lten  köszönjük kedves O lvosó inknak az 
EZERMESTER fejlesztésére vonatkozó, a vártná l jóva l több, g  

%  és fő leg nagyon tarta lm as java s la t beküldését JBf
I

A  múlt évi nagy siker a la p já n  az ide i Budapesti Őszi V á ­
sáron még nagyobb  területen rendezik meg a m ásodik, o r­
szágos EZERMESTER-Kiállitóst.

A  sok olvasónk á lta l keresett EZERMESTER HIBAKERESŐ 
és JAVÍTÓ TÁBLÁZAT ismét kapha tó  az ú jságárusokná l és 
postah iva ta lokban. Kérjük az érdeklődőket, kísérjék figye- 

—  lemmel m egje lenését

Az EZERMESTER-BOLTOKBAN vásáro lt ango l „B la ck  and 
Decker”  barkács szerszámgép tu la jdonosok figyelmét nyo­
matékosan felhívjuk, hogy az ango l a la p g ép  nem kettős 
szigetelésű, ezért az érintésvédelm i szabályokra különösen 
ügyelve és csak leválasztó transzformátorral használható.

lölések is. melyek közül a záró je l né l­
küliek azonos értékű csövekre, a záróje­
lesek ped ig  bizonyos fo k ig  eltérőekre

(bekötésben nem !) vonatkoznak, bár az 
u tóbb iakka l is jó l működnek a bem u ta ­
to tt kapcsolások. g . - í .

Ö



( D í i z L á d a

A  tavaszi napfény m eleg ítő  sugara it szo­
banövénye ink is megérzik. Fejlődésük m eg­
é lénkü l, m ind nagyobb te re t igényelnek. 
Hogy legyen hová „á tk ö ltö z te tn i”  a növé­
nyeket, v irá g lád a  készítését m uta tjuk be, 
am i eg yú tta l dísze is lesz a szobának, e r­
kélynek, verandának, a ttó l függően, hogy 
hová á llít ju k . Természetesen a díszláda nem ­
csak egyes v irágoknak n yú jth a t o tthon t, h a ­
nem azonos, vagy kü lönböző növénycsopor­
toknak is (1). Erkélyen a té g la la p  a lakú lá ­
da m u ta t jó l, verandán a láda  fo rm á jú , míg 
a szobában a vázához hasonló  nyú jt ízléses 
lá tványt (2).

Képsorozatunk láda a lakú  „növényház" 
(1) összeá llítását m uta tja  be. Négy o ld a lá t, 
fe n é k la p já t, va lam int a fe n ék lap o t ta rtó  
négy tám aszt 8 -1 0  mm vastag rétege lt le ­
m ezből vagy fé lco llos (12 mm vastag) desz­
kábó l szabjuk le. (N agym éretű  ládához 20 
mm vastag deszkát, vagy b ú to rla p o t hasz­
ná ljunk.) A  négy o ld a lla p o t azonos m éretű­
re vág juk. Az ívelt részeket lombfűrésszel 
a lakítsuk ki. Az o lda llapok  közül ke ttő t a lu l­
ról. ke ttő t ped ig  fe lü lrő l rése ljünk fe l, fe le  
m agasságig. A  rések szélessége azonos le ­
gyen az anyag vastagságával. A  függő leges 
rések lehetővé teszik, hogy a négy o ld a lla ­
pot egym ásba to ljuk  (3) és a láda  külön 
m egerősítés nélkül „m e g á lljo n  a lá b á n ” . 
Ha a da rabok  jó l illeszkednek, a lá d á t szed­
jük szét és a da raboka t csiszoljuk simára. 
A m ikor véglegesen összeillesztjük a négy 
da rabo t, faka lapáccsa l néhánya t üssünk rá ­
juk (4), nehogy szétcsússzanak.

A fe n ék lap  a látám asztása cé ljá b ó l a két- 
két szemben levő o ld a lla p  belső, alsó sar­
ka ira  szegezzünk három szögletű fa d a ra b o ­
kat (5). A  fenéklapo t az o lda lakéhoz hason­
ló anyagbó l fűrészeljük ki, szellőzés c é ljá ­
ból ö t helyen fúrjuk á t és tegyük helyére
(6). Az összeállított de$zkalódót színes o la j­
festékkel, vagy színtelen lakka l kétszer-há- 
romszor a laposan kenjük be.

A  m ázolás megszóradása u tón  a szobanö­
vény m áris átü ltethető . Ha laza, fin o m ­
szemcsés vagy homokos a v irá g fö ld , a lá d á ­
ba tegyünk pvc-fó liá t és úgy szórjuk bele 
a fö lde t, de a szellőzés érdekében a fó liá t 
is lyukasszuk ki. I--------1



REJTETT
anyapótlók

A há tu l hozzáférhetetlen bútorelem ekre, fa la k ra  
nagyon nehéz a fogasok, tá rg ya k  felerősítése. A  szeg 
nem ta rt bennük, a facsavar is kiszakad, csavart 
pedig nem használhatunk, m ert nincs mód az anya 
há tu lró l fe lha jtásá ra .

Ha vastag a deszka, a fa l, a b b a  -  aká r m agáva l 
a csavarral is —, menetes fu ra t készíthető. De 
hogy abban tartson is a csavar, végét hosszának 
kb. 1/3-á ig réseljük fe l. (1 /a  á b ra ) s a résbe lapos 
éket illesszünk. A  fu ra tba  tö ltsünk kevés epok itte t. 
A csavar beha jtásako r az é l a fu ra t fenekébe ü t­
közve, a horonyba szorul, azt szétnyomja, s ezá lta l 
a csavar szárát a fura t fa lához szorítja. (1/b. áb ra .)

Még m egb izha tóbb  rögzítési m ódot szem léltet a
2. ábra. Itt a csavar végét 1 3 -ad  hosszban kétsze­
resen, egym ásra merőlegesen réseljük (2/a . ábra ). 
A  rések keresztezésébe hegyes acé lgú iá t (pl. kam- 
pósszeg végét) tesszük. A  csavar beha jtásako r a 
gú la  szétfeszíti a csavar szárát s így a csavar még 
jobban a fu ra t fa lóhoz szorul (2 /b . ábra). Ez a m ó d ­
szer is csak vastag anyagban, vakfu ro tban  a lk a l­
mazható

A h á to ld a lá n  hozzáférhetetlen vékonyabb vá lasz­
fa lra , térosztára könnyebb tá rgyak  függesztéséhez 
két másik módszert is a ján lunk. Az egyiknél a csa ­
varra illő  kormos kulccsal csavarható köranya fu ­
rata iba két acélhuzalt forrasztunk. Azokat a csa-



varmenethez szorítva d u g ­
juk ó t o  csovor á tm é rő ­
jéné l 2—2.5-szerte n a ­
gyobbra  fú rt lyukon (3. 
ábra). Előzőleg húzzunk a 
csavarra m űonyag hü ­
velyt, m elynek külső á tm é­

rő je  o fu ra tta l, be lső át 
m érő je  ped ig  a csavar út 
m érőjével (laza ille sz té ­
sű) legyen azonos.

A másik módszernél, 
a m in t a  4. ábra  is m u ta t­
ja , a csavaranyára és egy 
m enetné lkü li, de peremes 
hüvelyre forrasszunk egy­
mással szemben két lágy 
lem ezből k ivágott csíkot. 
Az áb rán  lá tha tó  m ódon 
ezt a „p á ro s t"  a csavarra 
húzzuk, s azzal együ tt a 
fu ra to n  á tdug juk. A  csa ­
varra húzott, de o fa lo n  
„ in n e n ”  m arodó perem et 
fogóva l leszorítjuk. Az 
üregben levő csavaranya 
a lágylem ez csíkot szétfe­
szíti, s ily módon rögzíti a 
csővárt a kiesés e llen.

M indké t módszer (3—4. 
á b ra ) csak kis terhek víz­
szintes ta rtósára  a lka lm as. 
A  csavorok függő leges 
irányú terhek viselésére 
nem vehetők igénybe, m ert 
kiszakadnak.

Az 5—6. ábrák még egy 
lehetőséget m uta tnak a 
csavar rögzítésére, s egy- 
ú tto l a nagyobb húzóerő 
viselésére is. A csővár vé­
gét m ogótm érő jének T/3- 
ad, leg fe ljebb  1 /2 -e d  
nogyságú fúróva l á tfú r ­
juk. A  fu ra ton keresztül 
szegeccsel 1—1,5 mm vas- 
to g . a  csavar á tm érő jéve l

azonos szélességű fém le­
mezt b illenősen rögzítünk 
úgy. hogy a szegecs s 
egyben sú lypon tja  ne o 
fe lező jéné l legyen. Ha az 
így fe lszerelt csővárt o fu ­
raton á td ug ju k , a fém le­
mez keresztbe b illen, s az 
a lá té tte l e llá to tt csavar­
anyával a függesztő  elem 
rögzíthető. H a mélyebbre 
dugjuk a csavart, a fém ­
lemez o csovarszár mellé 
b illen, s ki is vehető a 
csovarótm érőnél 2-2,5- 
szerte nagyobb  fura tbó l. 
Címképünk egy hasonló, 
de gyári m ego ldást mutat.

t \ sy

Folytatás ox t .  o lda lró l.

helyzetben rögzítik  a szi­
takereteket, „ fü g g ő "  á l­
lásban lehetővé teszik a 
keretek kihúzását, be to ló  - 
sót. „Á l ló "  helyzetükben o 
nekik csúszó keretek rög ­
zítik azokat

Szitaként lehe tő leg  m ű­
anyag bevonatú  huzolhó- 
ló t használjunk, oz nem 
rozsdásodik. A  szita szé­

le it a keretek külső fe lé re  
erősítsük, U-szegekkel. 
Tortósobb, ho a keret

egyes o ld a lo i m ellé  kívül­
re fe lh a jto tt szitarészek 
végső szemsorába 0  5-ös 
betonvasat fűzünk, s azt 
kívülről o keretbe ha jto tt 
néhány, nagy fe jű  océlcsa- 
vorra l e rősítjük a keretre, 
így o  szito esetleges le­
szerelése. cseré je gyorsan, 
s a keret tönkretéte le 
nélkül o ld h a tó  meg.

sz.
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A Z

H Í R E I
HC 646 típusú Suprophon, négysebességű, sztereo-játszósra is a lk a l­
mazható lemezjátszó sosszi

4 8 0 ,- Ft.

Színes pvc-lemez nogy választékban kapható
30.— Ft kg

Különféle hibátlan generátorok üzemképes állapotban
csökkente tt áron

Tv szerviz-csomag
Rádiós szét egységcsomag (há lóza ti) 
Rádiócső egységcsomag 
Kis am atőr egységcsomag 
Félkész v irágá llvány  (fa)
Félkész e lőszobafogos 
H angu la tá llvány egységcsomag 
Különféle litze  huzal kiszerelve 
H ibakereső szét 
Elkó egységcsomag

2 2 0 ,-  Ft. 
1 5 0 .- Ft. 
6a- Ft.
4 0 .-  Ft. 
2 0 ,-  Ft. 
1 5 ,-  Ft. 
1 5 .-  Ft. 
9,50 Ft. 

2 0 ,-  Ft. 
1 0 ,-  Ft.

Értesítjük kedves vá sá rló in ­
kat, hogy

m ű sze rb o ltu n k
e l k ö l t ö z ö t t

Ü j c ím e : B u d a p e s t, V ili. ,  
József kö rú t 32.

K ib ő v íte tt á ru vá la sz té kka l, 
sze re te tte l v á r ju k  kedves 
vásá rló inka t.

( - )



4
KÖNV VSZOLCÁLA T 

AJÁNLATA

Az „EZERMESTER” olvasói részletfi; 
zetési kedvezménnyel is (150 ,- Ft-on 
felüli vásárlás esetén) megrendelhetik 
az alábbi könyveket:

1. Képes p o litika i és gazdasági v ilága tlasz
2. Kis v ilágatlasz
3. M agyarország au tóatlasza
4. K islexikon
5. Az em beri test 1—2.
6. A  fö ld  országai — A  v ilág  népei
7. A  techn ika  fe jlődése
8. R ead : A  modern festészet
9. R ead: A  modern szobrászat

10. A  XX. század kü lfö ld i írói (lexikon)

2 8 0 ,- Ft 
5 0 -  Ft 
4 5 .-  rt 

1 95 ,- Ft 
182 ,- Ft 
100 ,- Ft 
1 1 5 -  Ft 
1Ö 0- Ft 
9 5 .-  Ft 
9 3 .-  Ft

Az a lá b b i MEGRENDELÖSZELVÉNYT leve lező lapra  ragasztva kérjük  
b e k ü ld e n i! (—)

KÖ ZPO NTI KÖNYVSZOLGALAT M E G R E N D E L Ő  S Z E L V É N Y
B udapest, 62. Postafiók 583.

M eg rende lem  az EZERMESTER-ben fe la já n lo tt könyvek közül az X-szel 
je lö l t /  k ia d vá n yoka t:

1. 2. 3. 4 . 5. 6. 7. 8. 9. 10.

4 havi részletre, 3 %  kezelési költség fe lszám ításáva l. Tudomásul ve­
szem, hogy a vé te lá r egyö tödé t és a portókö ltsége t á tvételkor fizetem , 
a fe n nm a rad ó  pénzösszeget ped ig  4 havi egyenlő  részletben törlesztem.

N év: __________________________________________________

C ím : _____

Szem. ig. szám:
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SZEGVEZETC. Az üvegező szeget -  m i­
ve l az vékony le m e zb ő l készült -  nehéz 
b e ü tn i az a b la k k e re tb e . V á g ju n k  le 3 
mm vastag  lem ezbő l egy  10X25 mm-es 
d a ra b o t,  egy ik  v é g é n é l 1,5 mm m élyen 
és 3 mm m agoson resze ljük  be. A kis 
eszköz segítségéve l az üvegezőszeg m ár 
könnyedén  beü the tő .

CSAVARFELFO G Ó  A  CSA 
VA R H Ú ZÓ N . Sokszor fü g g ő le  
ges h e lyze tben  — a lu lró l fe l­
fe lé  — k e ll fa csa va ro ka t, m e­
netes cs a v a ro k a t b e h a jta n i. 
H ogy az e lk e rü lh e te t le n ü l le ­
eső csa va ro ka t n e  k e llje n  keres­
g é ln i, húzzunk a  csavarhúzóra 
a l já n  k ily u k a s z to tt  m űanyag 
poh a ra t vagy k iü rü lt  f la ko n  le ­
vágo tt a ls ó  részét, am ely fe l­
fo g ja  az e s e tle g e s  leeső csa­
varokat.

CSAVARBIZTO SITAS. Á llvá n yo k , gép ek  
és más tá rg y a k  rögzítéséhez, fa lr a  e rő s í­
téséhez c s a v a ro k a t sü llyesztünk a  p a d o ­
za tba , vagy a  fa lb a .  H ogy az a n ya  m eg­
húzásakor a csa va r ne fo rd u lh a sso n  e l, 
szárát h a jlí ts u k  m eg kb. 30°-ban és úgy 
betonozzuk (g ip s z e ljü k )  a he lyé re .

ZSINEGTARTÓ. A  la k á s ­
ban , ház körü l h a s z n á lt 
zs in ege t, vékonyabb k ö te ­
le t v a la h o l tá ro ln i is k e ll.  
H ogy ne ku szá ló d ja n a k  
össze, h a jlítsu nk  részükre  
5 -4  mm á tm é rő jű  h u z a lb ó l 
ta r tó t .  H a  a huza lváz  fe l­
ső részén horgo t a la k ítu n k  
k i, a rácsavort z s in e g g e l 
e g yü tt bárhová  fe l is fü g ­
gesz the tjük .

ÉKSZÍJBÓL HORDFÜL 
Nehéz c ip e ln i -  kü lönösen 
huza m osa bb  id e ig  — a sú­
lyos, ta lp o s  v illa n y m o to ro ­
kat. Lényegesen egysze­
rűbb , kö n n ye b b  lesz a 
m oto rok szá llí tá s o , ha van 
egy m e g n yú lt ékszíjunk. 
H a  az é k s z í jja l á tfo g ju k  o 
m otor ta lp á t,  jó fog ású  
ho rd f ö lhöz  ju tu n k .

SPECIALIS KU LC S O K . 
Szárnyas vogy la p o s  an yá k  
m egszorításához s p e c iá lis  
ku lcso ka t kész íthe tün k . A  
szárnyas anya ku lcso  fe lré ­
s e it csőda rob , fe ls ő  részé­
b e n  . .fo rg o tó k o rro l” . A  la ­
pos anyákhoz le m e zb ő l h a j­

lí th a tu n k  kulcsot, szo rító  m e­
netes csővárrá ! és , ,e rő k a r­
r a l ” .
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Fémlemezzel dolgozó ezermesterek 
egyik leggyakoribb  'tee n d ő je  a lemez- 
ha jlítás . A  k isebb lem ezdarabok satu­
ban, vagy két vastagabb lemez között 
is m egha jlítha tok. A  nagyobb méretű 
lemezek ha jlítása  egyszerű eszközökkel 
m ár nem o ldha tó  meg, ahhoz h a jlí tó ­
gép  szükséges. Az iparban  használatos 
h a jlító g é p  beszerzése házi használatra  
nem lenne gazdaságos. C ikkünkben 
egyszerű, mégis „soka t tu d ó " h a jlí tó ­
gé p  (é lha jlító ) összeállítását ism erte t­
jük , am ely hasznos kiegészítő je lesz 
barkácsm űhelyünk felszerelésének.

AZ ALKATRÉSZEK
A  gép a la p ja  (alsó po fa) 4 0 X 9 0 X  

X 6 0 0  mm-es deszka. A  két végére (bü- 
tü ire ) csavarozott szögvasak segítik a 
h a jlító g é p  aszta lra  rögzítését. Az a lap  
fe lső  lap jának ' két szélét, va la m in t e lü l­
ső é lé t véssük le annyira, hogy az oda 
kerü lő  csuklóspántok és fém lem ezcsík a 
deszka fe lü le téve l legyen egy síkban.

A  h a jlitó -p o fa  mérete szintén 4 0 X  
X 9 0 X 6 0 0  mm. Ebből is véssük ki a 
csukláspántok és a fém lemezcsík he­
lyét, vastagságuknak m egfe le lően. A 
po fa  a lsó é lébe fú rjunk két, 12 mm á t ­
m érő jű  va k fu ra to t (kb. 45 mm m élysé­
g ig ) és e p o k itto l ragasszunk azokba 
fém rudaka t.

A  fe lső  p o fá t 4 0 X 9 0 X ^0 0  mm-es 
deszkából a la k ítju k  ki. Elülső, fe lső  é lét 
g ya lu lju k  le 45°-osra. Végéből vág junk 
le két, 50—50 mm hosszú da ra b o t. Azok 
lesznek a táv ta rtók . A tu la jd o n k é p p e ­
ni fe lső  po fa  hossza 475 mm. Az alsó 
— 45°-osra lem unká lt -  é lét szintén vés­
sük ki, a fémcsík szintbe süllyesztése

cé ljábó l. A  pofán két helyen készítsünk 
25 mm-es nyílást, s azoka t a lu lró l s ü l ­
lyesszük ki.

A  kereszt (leszorító) ge renda  a lap ja  
4 0 X 9 0 X 6 0 0  mm-es deszka lap. Felső 
é lé t -  ké t o ld a lt 175-175 mm hosszon 
-  g ya lu lju k  le annyira, hogy a bütük 
m agassága 75 mm legyen. A  két leszo­
rító és a két rögzítő csavar részére fú r­
junk 10,5 mm átm érőjű nyílásokat.
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Még a két szabályozó csavar elké­
szítése van hátra. Tartójukhoz 3 X 2 0  
mm-es laposacé lbó l vág junk le két, 
150 mm hosszú darabot. Egyik végük­
tő l 15 mm-re vág junk azokba M6-os 
meneteket, m ajd  hajlítsuk m indke ttő t 
Z -o lakúra. Felü lre kerülő szárukat két- 
két helyen fú rjuk  á t (a facsavarok mé­
retéhez igazodva) és süllyesszük ki. Az 
á llító  csavarok M6-osak, 80 mm hosz- 
szúak. Fejüket fűrészeljük le és h a jlí t­
suk derékszögűre.

ÖSSZEÁLLÍTÁS
A csuklóspántokon, a szögvasakon és 

a fémlemez csíkokon készítsük el o 
szükséges fu ra to ka t és va lam ennyit 
süllyesszük ki. Felerősítésükhöz süllyesz­
te ttfe jű  facsavaroka t használjunk. Az 
a lapo t, a két táv ta rtó t és a keresztge­
rendát helyezzük egymásra, a két szél­
ső, összefogó csavar helyét je lö ljü k  fe l 
és készítsük e l a fu ra toka t. Az a lsó  po ­
fa a lap já ra  kerü lő csavarfejek süllyesz­
tőkéről se fe ledkezzünk meg. Csavaroz­
zuk fel a hátsó, á llító  csavarok fü le- 
cseit is. Az a la p  két szélső fu ra tán  a lu l­
ról dug juk á t az M10-es csavarokat, 
az alsó po fá t tegyük a m unkaasztalra 
és a szögvasaknál fogva rögzítsük p ii- 
lanatszorítókkal, (az a lapon m ár ra jta  
van a le- és fe l m ozgatható h a jlító  po ­

fa). A  két szélső csavarra húzzuk rá a 
táv ta rtóka t, m ajd a két középső csa­
vart a lu lró l dug juk á t a fe lső  pofán és 
úgy tegyük az a lapra. V égü l a kereszt­
ge rendá t tegyük a helyére és csavar­
juk fe l a szárnyas anyákat.

HAJLITAS
H a jlítássa l a lemezek a la k já t m ara­

dandóan  vá ltoztatjuk meg. Vegyük f i ­
gyelem be, hogy ha jlításkor az anyag 
külső ré tege i m egnyúlnak, a belsők pe­
dig összenyomódnak, te h á t a hojlítós 
helyén az anyag de fo rm á lód ik . Ennek 
e lkerülése, ill. csökkentése cé ljá b ó l a 
ridegebb, vastagabb a n yo go ko t na­
gyobb ívben hajlítsuk, m in t a lágy, vé­
kony lemezeket.

H a jlító  gépünk haszná la tako r lazít­
suk meg a szárnyas anyákat. A  lemezt 
az e lő ra jzo lásnak m eg fe le lően  behe­
lyezzük az alsó és fe lső  po fák  közé, 
hogy a  ra jzo lt je l a po fák é le ihez ke­
rü ljön , az anyákat m egszorítjuk és a 
h a jlító po fó va l elvégezzük a kívánt szö­
gű ha jlítá s t. A felső po fa  betétlem ezé­
nek a lsó éle a szükséges h a jlítá s i ívnek 
m egfe le lően lehet hegyes, vagy ívelt (a 
betétek szükség szerint cseré lhetők). A 
pofa helyzetét a hátsó csavarokka l á l­
líth a tjuk  be.

D. f.

Mtö-es csavar 
szárnyas anyával

+12*215 mm-es- 
acélrúd



M ostanában  az ita lfé leségeke t színes, 
szép fo rm á jú  üvegekben á rusítják. A  szí­
nek és fo rm ák bő választéka önm agát 
k íná lja  kü lönböző üveg tá rgyak készíté­
sére. P é ldáu l poharak, vázák, tá la k  
vagy éppen  egy kis házi labo ra tó rium  
üvegedényei készülhetnek lengye l sörös- 
p a lackokbó l, vagy boszorkány-te jes üveg­
ből. A  pa lackok  kettévágásához nyú jt 
segítséget az egyszerű, e llená llás  heví- 
tésű, csekély anyagi befekte tést igény­
lő üvegvágó készülék.

Az üveg vágását, illle tve  „d e ré k b a n " 
e lp a ttin tá s á t egy vörösre izzott e lle n á l­
láshuzal végzi, am elyet körkörösen az 
üveg fa lá ra  szorítunk. Csak sima fa lú . 
— dudorodás, bemélyedés mentes — 
pa lack vá g h a tó  így, m ert annak fe lü ­
le té t a hő egyenletesen éri.

e l k é s z ít é s e

K ülönböző nagyságú (á tm érő jű ) üve­
gekhez az A. ábra  m érete i szerint 24 
mm-es deszkából k ia la k íto tt fészket ké­
szítsünk. A fe lső lap  középpon tjába  vö ­

rösrézből é rin tkező t rögzítsünk, melyhez 
kábelen egy gépkocsi akkum u lá to r 
(vagy egyéb, 12 V -os és kb. 10 A-es 
egyenáramú energ ia fo rrás) negatív p ó ­
lusát csa tlakoz ta tjuk . A  kábe lt azbeszt­
lappa l fed jük  le  úgy, hogy a vörösréz 
érintkező a la p b a  vágo tt fu ra to n  á t 
hozzáférhető m arad jon , a lap  s ík jábó l 
k iá lljon , így az üvegre szorított e lle n á l­
láshuzal é rin tkezn i tu d jo n  azzal.

Két reszelőnyélbe kb. 55—60 cm hosz- 
szú e lle n á llá sh uza lt erősítünk (a n y a g a : 
kanthal, á tm é rő je  0,5-0,55 mm, á ra m ­
felvétele kb. 6 Am per, max. hő foka  
800 C°). Az akku  pozitív pó lusá t egy 
lábba l, ille tve  té rd d e l m űködte te tt m eg ­
szakító kapcso lón (lásd £M 1964/12.) á t 
vezetjük, s ezt az egyszerű vezetéket 
kétfe lé á g a z ta tva  a reszelőnyelekbe 
szorított e lle n á llá sh uza l végeihez k ö t­
jük. (A vezetékek vég ig  szigeteltek le ­
gyenek.)

üvegvágónk ezzel el is készült.

A V Á G Á S H O Z

a vágandó — sim a fe lü le tű  — üveget 
az e lle n á llá sh uza lla l a kívánt vágási 
helyen egyszer ó thurko ljuk . Az üveget 
az azbesztlapra  helyezzük úgy, hogy 
az e llenó lláshuza l a kissé k iá lló  é r in t­
kezőre „ü l jö n " .  Ezután az e lle n á llá s ­
huzalt a „resze lőnye lek" távo lításáva l

amuÁsmium  S rm  iK K llftV

annyira m egfeszítjük, hogy az üveg p a ­
lástján b iztosan fe lfeküd jön . A  két ke­
zünkkel m egfeszíte tt e llená lláshuza lla l 
az üveget m ozdulásm entesen kissé az 
azbesztlaphoz szorítjuk, a lábkapcso lóva l
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a huza lt feszültség a lá  helyezzük. Az 
üveg e lpattanósá ig , kb. 30—35 mp te lik  
e l. H a ezalatt nem p a tta n n a  el, e lőse­
g íth e tjü k  hideg levegő ráfúvásáva l vagy 
vízbe mártással.

Ahhoz, hogy eredm ényesen, csekély 
h ib á va l tud junk a készülékkel do lgoz­
n i, néhány kísérletre lesz szükségünk. A  
vá lasz to tt e llená lláshuza ltó i függ  a n ­
nak fe lfű tés i ideje is, ezért még azt is 
m eg ke ll figyelnünk.

A  képen bem utatott pa lackvágó ra  két 
szorítókengyel is fe lszere lhető , melyek 
m egakadályozzák az üveg hevítés köz­
be n i elmozdulását.

H a  a vágott fe lü le t kissé egyenetlen, 
vagy csipkézett, azt s im a üveglapon v i­
zes karborundum  p o rra l, az éleket p e ­
d ig  karborundum  kővel lecsiszolhatjuk.

M .  K .

ABSZTRAKT GYERTYATARTÓ
M inden M ÉH-telepen ta lá lh a tó  6 -1 0  mm vastag 

kazónlemez hulladék, m elyből lángvágással ka rikáka t 
vágtak ki. Ilyen darabból k e ttő t hegesztettem össze. A 
fo lyáscseppek m indenütt ra jta  m aradtak. A  gye rtyá t 
ta rtó  rész 4—5 cm átm érőjű lem ezkariko, m elyet csa­
varanyára téve dom boríto ttam , m ajd  2 m m -es fú ró ­
val középen á tfú rtam  és belehegesztettem  egy nagy- 
fe jű  szeget. A  kész ta rtó t fe ke te  festékbe m árto ttam  
és m egszárito ttom . A „ lecsu rgásoka t”  is ra jta  hogy-

tam HOFFMAN G YÖ R G Y
Kecskemét

ö t le td í ja  50,— Ft-os vásárlás i utalvány.

ÖTLET PARÁDÉ *  ÖTLET PARÁDÉ *  ö l

A  J T Ó Z Á R A z Ezerm ester ez év i 1. szám ában közölt , .E gyszerű  a jtó z á rb ó l 
b iz to n s á g i z á r "  csak e g y o ld a li bezárást b iz to s ít,  azaz csak 
k ív ü lrő l,  vagy csak b e lü lr ő l .  A  külső és be lső  b e z á rá s  is  le h e t­
séges, ha  a  zár f e d ő la p já r a  is csapot szege cse lünk  az e lőzőve l 
p o n to s a n  szembe. (A  fe d ő la p o t  és a zá rh ó zo t eg yü tte se n  fú r ­
ju k  ó t . )  A  kulcs to l lá ra  — sz in tén  egym ással szem ben — két rést 
re sz e ljü n k .

MÁTÉ IMRE 
Kaposvár

O t le td í ja  25,— Ft-os v á s á r lá s i u ta lvány.
(H a s o n ló  m ódosítás t k ü ld ö t t  be néhány n o p  késede lem m el 

K á lm á n  Im re  sop ron i, K iss G yörgy b a la to n a lm á d i és Szabó 
G y u la  t ih a n y i o lvasónk, a k ikn e k  ezúton m o n d u n k  köszöneté t.)



Idén korán b e K O - 
szönt a húsvét, o 
tavoszvárás ö röm ­

te li ünnepe. A  húsvétnak 
-  éppúgy, m int a k a rá ­
csonynak —, a gyermekek 
örülnek a leg jobban, nem ­
csak m ert ilyenkor cuko r­
kát, csoko ládét kapnak a 
„nyusz itó l” , hanem mert 
maguk készítette apró  
a jándékokka l ők is ked ­
veskedhetnek szüleiknek, 
tanára iknak , bará ta iknak. 
C ikkünknek ezért az a 
cé lja , hogy olyan egysze­
rű, nagyon olcsó a jándék- 
tá rgya ka t mutassunk be, 
melyeket kisgyermekek is 
el tu d na k  készíteni.

Anyagszükségletük: két. 
három fő tt  vagy k ifú jt to ­
jás, halenyv (vagy d e x t­
rin). szivacshulladék és 
színes pap ír. Ez még egy 
d iákzsebet sem terhel meg 
tú lságosan.

Képeinken a to jásokbó l 
készíthető á lla tfig u rá ka t 
lá tha tjuk . A  to jásokra ra-

Az állatfigurák szabásmintái; 1 — gomba, 2 
malac, 3 -  nyúl, 4 -  bagoly, 5 — pingvin

gasztandó papír, ille tve 
szivacsdarabok szabás­
m in tá já t kü lön, nég.zethá- 
lós ra jzon adtuk meg, 
amin egy osztás egy cen­
tim éternek számít. A ké­
peken lá th a tó  figu rák 
m elle tti szám jelzésr' m eg­
egyeznek az egyes, a f i ­
gurákhoz ta rtozó  szabás­
m inta-je lzéssel, így azo­
kon könnyen e ligazodha­
tunk.

Néhány gyakorla ti ta ­
nács a tá rgyak  elkészíté­
séhez.

Papírt papírhoz hal- 
enyvvel ragaszthatunk, a 
to jáshé jra  viszont a p a ­
pírt, ille tve  a szivacsot 
csak tech no ko lla l tud juk 
tökéletesen felerősíteni.

A fig u rá k a t -  kivéve 
ha azok nem á llnak a sa­
já t lábukon, m int pl. a 
kism alac, — legelő ;zör is 
m egfe le lő helyzetbe á llí t ­
va -  szivacsból k ivágott 
a lapra ragasztjuk, majd

az arra rászáradás után 
do lgozunk tovább.

A  háztartási- és i l la t ­
szerboltokban vásáro lha tó  
hu lladék habszivacsból 
készül a malacka lába, 
orra, a bagoly, a pingvin 
csőre, a nyuszi és a ba­
goly füle.

A  szivacsot tetszés sze­
rin ti színűre fes thetjük . A 
szivacsdarabokat vízben 
o ld o tt ruhafestékbe áztas­
suk és erősen nyom kodjuk 
meg, hogy m agukba szív­
ják  a festéket. K isebb d a ­
raboka t hasonló módon 
tem perával is festhetünk.

Színes pap ír az írószer­
bo ltokban is kapható . 
K repp-pap írbó l készül a 
gom ba hajó és g a llé rja , 
fényezett színes pap írbó l 
a p ingvin m ellénye, a b a ­
go ly szeme és a gom ba 
ka lap ja .

A bagoly szeme három ­
három -  egymásra ra ­
gasztott, koncentrikus

(azonos középpontú) p a ­
pírkorongból á ll. Irodai 
lyukasztóval vagy kis o lló ­
val eo szö r a két fekete 
pöttyöt vág juk ki és ra ­
gasszuk fe l a narancssár­
ga papírra . Szúrjuk kör­
zőnket a fekete  pötty kö­
zepébe és ra jzo ljunk vele 
kört a sárga papírra. Ezt 
is vág juk ki és ragasszuk 
fel a v ilágossárga  papírra 
ugyanúgy, m int az előbb, 
természetesen nagyobb 
körívet húzva. így szép, 
szabályos, azonos közép­
pontú köröket kapunk. Az 
így elkészített szemeket o 
bagoly csőre m ellé  tech ­
noko lla l ragasszuk fel.

Ha az á lla to ka t k ifú jt 
to jásból készítjük, igyekez­
zünk a lyuka t valam ilyen 
ragasztott fe lü le tte l e ltü n ­
tetni, pl. azt a m alac o r­
ra vagy a szivacs-alap ta ­
karja. Ugyancsak ragasz- 
szűk le vagy más módon 
„tüntessük”  el a to jásra 
ü tö tt m inőség-je lző  b é ­
lyegzőt is. A  héj festésé­
hez tem pera festéket hasz­
náljunk, m ert ez nem fu t 
szét a to jáshé jon  és nem 
fo ltosodik CS. F.



MÉG JOBB! •  MÉG JOBB! •  MÉG JOBB!

Többet tudó mindentudó
M egépíte ttem  oz 1969/1 

szómban közö lt „Tranzisz­
toros m in de n tu d ó "-t, ami 
egyszerű, de m égis sokré­
tűen használható , kitűnő 
készülék. Ennek e llenére  a 
m egadott értékek m elle tt 
nem fo g ho tó  á t vele az 
egész hangfrekvenciás ta r ­
tomány. Csak a magas 
hangok „ jö n n e k  ki.”  Ezért 
a 100 kohmos potm éter 
helyett 1 M ohm osa t kö tö t­
tem be, Így a mély han­
gok is beá llítha tók . E p o t­
méter be ik ta tása  „m e tro ­
nóm”  üzem m ódban feles­
legessé teszi a 33 kohmos 
e llená llás t is.

Észrevettem még, hogy 
ha a 7—8. pon tok  közé -  
negativ sarkáva l a 8-ra, 
— egy 10 t ' f - o s  e le k tro lit­
kondenzátort teszek, a 
morze b illen tyű  lenyomása 
után a készülék érdekes 
„ le já ró ”  h a n go t ad. A  b il­
lentyű ism éte lt lenyom ásá­
val a hang m ind ig  ú jbó l 
kezdődik a rró l a m agas­
ságról, am elyre  a potmé- 
tert hango ltuk , és egyre 
mélyülve, egészen o ka tto ­
gásig lassul. A  potm éter 
hangolásáva l és a b illen ­
tyű nyom ogatásával egé­
szen kü lön leges hangha­
tások érhetők el.

DEKÁN ISTVÁN  
Budapest

ö tle td í jo  50,— Ft-os vásár­
lási u talvány.

Blztsnsági szekréiyzár
Szekrények, íróasztalok egy­

szerű zárja it is átalakíthatjuk  
biztonsági zárrá. A lyukas 
kulcs végéből fűrészeljünk le 
2—4 mm  hosszú darabot. A  le­
fűrészelt részt kissé össze­
nyomva húzzuk rá a zár kulcs- 
csapjára (esetleg epokittel 
oda is ragaszthatjuk). A  lefű­
részelt rész hosszának változ­
tatásával különféle ,, kulcsva­
riác ió" állítható össze. A  zár 
csak azzal a kulccsal lesz 
nyitható, amelyikből pontosan

a kulcsból lefűrészelt d a rab ­
bal azonos hosszúságú rész 
hiányzik.

MATA JÓZSEF
ö tle td íjo  25,- Ft-os vásárlási 

utalvány.
Néhány nappal később ha­

sonló ötletet küldött be Péntek 
László komlói olvasónk is, 
akinek javaslatát ezúton kö­
szönjük meg.

♦

N E M  LESZ FÜSTÖS A  FA L I

M egelőzhető , hogy a  f a l ­
ra  akasztott kép — bizonyos  
id ő  e lte ltével — füstnyom ot 
hog yjo n  a  fal festésén, üssünk  
h áro m  darab szeget h á tu lró l 
a  képkeretbe (egyet a lu l  kö­
z é p re , kettőt a  felső sarkok­
b a ) .  A  kiálló  szegrész hossza  
8—12 mm legyen. (N a g y o b b  
kép ekn é l a  szeg hosszabb, a  
kisebbeknél rovidebb le g y e n  I)

H a  képeinket így akasztjuk  
a  fa lra , a  levegő a k a d á ly ta ­
la n u l áram lik á t m ögöttük, — 
s a  por, ill. koromszemecskék 
a  képkeretek körül nem  ra ­
kód nak a  falra.

DR. KOCSIS ELEMÉR

O tle td ija  2 5 ,-  Ft-os v á s á r lá ­
si utalvány.
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Jelgenerátor a golyóstollban
E készü léknek tra n z isz to ro s  

rá d ió k  h ibakereséséné l vesz 
szűk h aszn á t. A kis je lg e n e rá ­
to r a lk a lm a s  m o d u lá lt r á d ió -  
fre kve n c iá s  és h a n g fre k v e n ­
c iá s  á ra m  k ib ocsá tásá ra . Szűk 
h a tá ro k  kö zö tt ugyan, d e  a 
fre k v e n c ia  a g en e rá to ron  le vő  
fo rg a tó g o m b b a l szab á lyo zh a tó . 
(A z egész b e le fé r egy H e m o s  
típusú , kétszínű g o lyó s to ll h á ­
zá b a .) B e é p íte tt te le p e i n in ­
csenek, e zé rt az e rre  a  c é lra  
s z o lg á ló  há rom erű  veze téke t a  
ja v íta n d ó  zsebrád ió  te le p é re  
ka p c s o lju k . Azért szükséges 
há rom  ér, m ert a k ü lö n b ö z ő  
típusú  készülékek te le p fe s z ü lt­
sége e lté rő ,  a  mi g e n e rá to ­
runk p e d ig  kb. 1,5-6 V  fe ­
szü ltsé g g e l m űköd te the tő . 9 
V-os te le p  haszná la ta  e se té n  
a h a rm a d ik  e re t a te le p  n e ­
g a tív  p ó lu sá h o z  kötjük. O n n a n  
az á ra m  e g y  200 í?-os fe ­
szü ltsé g e jtő  e lle n á llá so n  ju t  
be a rezgő-rendszerbe. K ü lö n  
fö ld e lő ve ze té k re  nincs szükség 
m ert a  p o z itív  pólus veze téke  
egyb en  fö ld e lő  vezeték is.

Anyagjegyzék
T n a g y fre kve n c iá s  tra n z isz to r 

(P15, P l4, O C  1045 stb .)
D  n a g y fre kve n c iá s  g e rm á -

n iu m d ió d a  (p l.  O A  1160)
C k ism ére tű , 300—500 pF-os 

s tiro fle x -ko n d e n zá to r 
R m in ia tű r ,  200 0-os ré te g e l­

le n á llá s
L kb . 80 m e n e t 0,1 mm á tm é ­

rő jű  zom ánchu za lbó l, va g y  
5 X 0 ,05-ös litz é b ő l, 25 mm 
hosszú, M 4 menetes vasm ag 
b e fo g a d á s á ra  készült t r o l i -  
tu r-csévén . (Leágazás a  40. 
m e n e tn é l.)
A to ll nyom ógom bos részét

e ltá vo lítju k  és  a  két gom b o t 
e lválasztó ré s z t le fű része ljük. 
A  to ll há tsó  részén  2 mm á t ­
m érőjű fu ra to t  készítünk az 
á ra m e llá tó  h u z a lo k  (4) részé­
re. A  kb. 7 m m  á tm é rő jű  te ­
kercset (3) te c h n o k o lla l b e ra ­
gasztjuk a h e ly é re . A h a n ­
go lógom bot (1 ) 6 mm á tm é ­
rő jű , 25 mm hosszú m űonyag- 
rúdbó l ké sz ítjü k . Egyik vé g é * 
tó i számítva 20 m m  hosszan le ­
reszeljük. v a g y  le e sz te rg á lju k  
3 mm á tm é rő jű re . A  m egm a­
ra d t 6 mm á tm é rő jű  fe je t re- 
cézhetjük. V é k o n y a b b  végére 
3 mm hosszan csa p o t resze­
lünk, ami szo ro sa n  illeszke d ik  
az M4-es p o rv a s m a g  (2) nyí­
lására . A  fo rg a tó g o m b o t epo- 
k itte i ra g a sz tju k  a  vasm aghoz. 
A  tekercshez fo rra s z t ju k  a C

Hf Rf

KAPCSOLÁSI RAJZ

re zgőkö ri k o n d e n z á to rt (5 ), 
m a jd  he lyére  fo rra s z tju k  az R 
e l le n á llá s t  (6) is . kb . 50 mm 
hosszú k ivezetéseket hagyva . 
A  te lje s  hátsó részt k iö n tjü k  
e p o k it te l.

A  to l l  e lü lső  szá rá b a  ö n t­
sünk e p o k itte t (13) ú g y , hogy 
6 mm m agasan á l l jo n  (a  t o l l ­
szá r vé g é tő l szá m ítva ). M ik o r 
a z  te ljesen  m e g szá ra d t, az 
e re d e t i nyílást k ib ő v ítv e  fú r ­
ju n k  0  2,4-es fu ra to t  a  m e g ­
s z á ra d t gyan tá b a  és v á g ju n k  
a  fu ra tb a  M3-as m e n e te t. V e­
g y ü n k  egy  kb. 25 m m  hosszú 
M 3-a s  rézcsavart, a fe jé t  re ­
s z e ljü k  le 4 mm á tm é rő jű re , 
m á s ik  végé t p e d ig  re sze ljü k  
k ú p o s ra . Ez a csava r lesz a 
ta p o g a tó  (14), s a csa va r k i­
b e  h a jtá s á v a l az e g y ik  t í ­
p usú  fre kve n c iá ró l á t  tu d u n k  
v e le  kapcso ln i a m á s ik ra . A  
k é t. 1 mm széles, 10 mm hosz- 
szú é r in tk e z ő t -  H f (11) és Rf 
(12) — vékony ré z le m e zb ő l
( tro m b ita le m e z ) v á g ju k  k i. 
A z o k a t 2 mm hosszná l h a j l í t ­
suk  derékszögbe, s h o zzá ju k  
fo rra s z tu n k  egy-egy 100 mm 
hosszú sz ig e te lt ré z h u z a lt. 
M a jd  a réznyelvecskéket e p o ­
k it te l he lyükre  ra g a s z tju k  
(e g y m á s tó l 8 m m -re le g y e ­
n e k ) .  A  tranz isztor (9) és a 
d ió d a  (10) . .s a s s z ijá t"  epo- 
k it tb ó l ö n tjü k  ki (7 ). A  még 
p é p sze rű  g yan tába  n yom ju nk  
3 d b  0,4-es rézhuza lt, azok 
p ó to l já k  m a jd  a fo rrcsú cso ka t 
(8 ) .  A z  a lka trészek be fo rra sz - 
tá s a  e lő t t  m inden veze tékre , 
a lk a tré s z  kivezetésre húzzunk 
s z ig e te lő csö ve t.

PÁLINKÁS TIBO R
Ö fe td í ja  150,- Ft-os v á s á r­

lá s i u ta lvá ny .



2 URH-sáv 1 készülékben
Az orszóg te rü le té n e k  le g n a g yo b b  részén 

jó l  vehe tők  az o sz trá k  és ju gosz lá v  U R H  a d á ­
sok. Ezért sokan v á la s z tjá k  a CCIR sá vo t és 
le m o n d a n a k  az O IR T  sávró l, am elyen a  m a ­
g y a r UR H a d ó ko n  k ív ü l csupán e gy -ké t cseh ­
sz lovák U R H -adó  ve h e tő . így v iszont a  CC IR  
vé te lre  á tá llá s  m ia t t  le m on dan i kénysze rü l­
nek a  m ár eg y re  jo b b  m inőségű  (sz te reó ) m a ­
g ya r U R H  ad á so k  v é te lé rő l.  Pedig m e g o ld h a tó  
m in d k é t sáv v é te le  is . S hozzá ké t d a ra b  ko n ­
d e n zá to ro n  és egy  kapcso lón  tú l m á r csők 
ném i hozzáértés szükséges.

A  kettős vevő elve
Az u ltra rö v id h u llá m ú  készülékek — h a s o n ló ­

an  a n o rm á l közép - és hosszúhu llám ú rá d ió k ­
hoz —, szuper rendsze rűek. Tehát a  b e m e n e ti 
e lő e rő s ítő  o  szé lessávú tekercsen k ív ü l m ég 
m o d u lá to r  és o s z c il lá to r  rezgőkörökke l is  h a n ­
g o ló d ik . A  ké t re zg ő kö r (m o d u lá to r és o s z c il­
lá to r )  h a n g o ló  k a p a c itá s á n a k  n ö ve lé sé ve l 
á th a n g o lh a to k  a  C C IR  sávró l oz O IR T  sáv vé­
te lé re . Ezt á l ta lá b a n  úgy o ld já k  m eg, hogy 
egV-egy m e g fe le lő  ka p a c itá sú  ko n d e n z á to rt a 
m o d u lá to r  i l le tv e  az o s z c illá to r  te ke rccse l p á r ­
huzam osan  kö tn e k , a m i á l ta l az O IR T sáv ve­
he tő  lesz. H á trá n y a , hogy csak az e g y ik  sáv 
vehe tő  (e b b e n  az ese tben  az O IR T ). A  c é l­
szerűbb  m e g o ld á s  az , ha a k o n d e n zá to ro ka t 
ké tá ram kö rös  k a p c s o ló v a l (1. 
á b ra )  kö tjü k  a  rezgőkö rre , s 
így ho l a CC IR , h o l az O lRT 
sáv vehe tő .

Az U R H  ad a p te r  
k ia la k ítá s á t

p é ld a k é n t e g y  O r io n  702F ké­
szü lékben  v é g e z tü k  e l,  de  az 
b á rm e ly ik  m ás U R H -s  keverő- 
d o b o zb a n  e lv é g e z h e tő . M u n ­
kánk m egkö n n y íté se  c é ljá b ó l 
a  vevőkészü léke t ó ra m to la n ítsu k  
és e m e ljü k  ki d o b o z á b ó l.

Az ,.A * ‘ képen  az  U R H  ada p te r 
e lren dezése  lá th a tó .  A  2. á b ­
rá n  ró m o i s zó m m a l ( I,  II, III,
IV ) je lö l t  p o n to k ra  kb. 5 cm

hosszúságú pvc-szige te lésű h u z a lo k a t fo r­
rasztunk. E zu tán  az a d a p te r  fe d e lé t  a 3. 
á b rá n  m e g a d o tt  m éreteknek m eg fe le lően
k ifú r ju k  (m á s  típusú a d a p te r  ese tén  an ­
nak m ére té h e z  ig a zo d ó a n ). A  n é g y  fu ra t  közé 
szere ljük a  ké tá ram körös  k a p c s o ló t,  úgy, hogy 
a re z g ő k ö rö k tő l k ivezete tt h u z a lo k  a  le g rö v i­
d eb b  ú to n  csa tlakozzanak. K a p cso ló ké n t a 
T e le fo n g yá r h o rdozh a tó  te le p e s  rá d ió ké szü lé ­
kében a lk a lm a z o t t  h u llá m v á ltó t haszn á ljunk .
De m in d e n  ké t zárókörű k a p c s o ló  is  fe lhasz­
n á lh a tó , a  k is  kapa c itás  és rö v id  vezeték 
sza b á lya i fig ye le m b e  vé te lé v e l. A  kap­
cso ló t úgy  sze re ljü k  fe l, hogy a  C1 és C2-vel 
je lz e tt  fu ra to k h o z  h a n g o lá sko r hozzá férhes­
sünk. Az a d a p te rb ő l a ko n d e n z á to ro k  l-es, 
ll l-a s , és a  rezgőkörök ll-es , IV -es  k ivezetése it 
a d o b o z te tő n  óvatosan k ive ze tjü k , m a jd  a te tő t 
ké t c s a v a rró l rögzítjük.

Beállítás, hangolás
M i nt m á r e m líte ttü k  a m o d u lá to r  és az osz­

c i l lá to r  re zg ő kö rö ke t m ind  a ké t (CCIR és 
O lR T) sávon  e gya rán t h a n g o ln i k e l l,  hogy jó l 
m ű kö d je n e k . D e m ert a re zg ő kö rö k re  for- 
raszott veze tékek  a CCIR sá vo t e lfo g já k ,  kissé 
e lh a n g o ljá k ,  az némi u tá n h a n g o lá s ra  szorul. 
H ogy oz e lh a n g o ló d á s  m in é l k is e b b  legyen, a 
C4 és C5 kond enzá to ro ka t a le g rö v id e b b  ve-
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ze tékke l forrasszuk a kapcso lóhoz és a kon ­
d e n zá to ro k  is k ism é re tű e k  (lehe tő leg  lencse- 
n ag yságúak) legyenek. A  kond enzá to ro ka t az 
egym ásraha tás  e lk e rü lé s e  vége tt he lyezzük az 
a d a p te rd o b o z  fe d e lé re  (B  k é p ) .

Az l-es és ll-es h u z a lo k a t (k iveze téseke t) 
kö zve tle n ü l a ka p cso ló h o z  erősítjük. A  C4 (20 
pF kond enzá to r e g y ik  v é g é t a kapcso ló  l!-es 
k ivezetésére , a m ás ik  v é g é t a m o du lá to r réz 
g ő k ö r ugyancsak ll- v e l je lz e t t  és m e g fe le lő e n  
le rö v id íte tt  k ivezetésére  kapcso lju k . Az o szc il 
lá to r  tekercsné l a C5 (15 pF) kond enzá to rt az 
e lm o n d o tta k  a la p já n  a  IV  je lzések közé ka p  
cs o lju k . M ive l az o s z c illá to ro n  a k a p a c itá s  fo ­
k o zo tta n  érvényesül, a  veze ték  hosszát a le 
h e tő  le g rö v ideb b re  m ére tezzü k.

Ezu tán készülékünket b e ka pcso ljuk  és az 
U R H  a d a p te rt az O IR T  v é te lre  h a n g o lju k . A 
h a n g o ló  gom b fo rg a tá s á v a l a la kásunkhoz 
le g kö ze le b b re  eső, m ű k ö d ő  m agyar URH a d ó  
á l lo m á s t ha lla n u n k  k e l l.  A  tu la jd o n k é p p e n i 
h a n g o lá s t a CCIR sávra  v issza á llás  é rd e ké b e n  
k e ll e lvégeznünk. A k a p c s o ló  CCIR sávra á l 
litá s a  u tá n  egy ism ert, jó l  vehető á llo m á s t 
keressünk meg (persze, a k in e k  sz ig ná lg ene  
rá to ra  van, az azzal is  e lle n ő rizze ). Ezt az 
á llo m á s t a kivezetések és a kapcsoló k a p a  
c itá sm ó d o s ítá sa i m ia tt fre k v e n c ia  e lto ló d á s s a l 
(p l.  a 88 M Hz he lye tt 92 M H Z-en), ta lá l ju k  
m eg. A  2. áb rán  C2-vel je lö l t  csavaros tr im - 
m erko n d e n zá to rra l h a n g o lh a tu n k  vissza az á l ­
lom ás v a ló d i helyére. L e h e tő le g  jó l s z ig e te lt 
a n ya g ú  (p le x i)  h a n g o ló  csavarhúzóva l fo rg a s ­
suk k ife lé  (a kisebb k a p a c itá s  fe lé ) a C2 
csava rm ene té t, m iközben  az á llom áskereső  
g o m b b a l keressük az is m e r t a dó á llom á s t. H a  
a C2 kond enzá to rt so ka t k e l l  k ife lé  csava rn i, 
a C1 kond enzá to rt is c s a v a r ju k  k ife lé , u gya n is  
a ké t kö r egym ást ,,h ú z z a "  (a d a p tív  keverés). 
A  C1 he lyes b e á llí tá sá t az  U R H  zaj erősödése 
je lz i.  H a  a kívánt a d ó á llo m á s t  ,,helyére á l ­
l í to t tu k " ,  pásztázzuk v é g ig  a  sávot és e l le n ­
ő rizzük , hogy az e d d ig  v e tt  á llom ások is a 
he lyükön  vannak-e.

A  C3 kondenzátor n e u tra liz á lá s  c é ljá b ó l 
szükséges, azaz az a d a p te r  érzékenysége á l ­
lí th a tó  be. E lő fo rd u lha t, h o g y  az á ta la k ítá s  
m ia tt az a d a p te r  b e g e rje d , d e  az a  C3 k o n ­
d e n zá to r k ife lé  fo rg a tá s á v a l m egszüntethető.

Tanácsolt a hangoláshoz

Az U R H  véte lekor a (szupe r-e lvnek  m eg fe ­
le lő e n ) az o szc illá to rko r , , h a tá ro zza  m eg" az 
á llo m á s  (a  frekvencia) h e ly é t,  te h á t az a C2 
ko n d e n z á to rra l és az a lu m ín iu m  dugóva l á l­
lí th a tó . A m enny iben  a C2 ko n d e n zá to r k a p a c i­
tá sá n a k  csökkentése kevésn ek b izonyu lna , a 
rezgőkö rben  mozgó a lu m ín iu m  dugók h e ly ­
ze té t k e l l m egvá ltoz ta tn i, a  h a n g o ló ka r m e l­
le tt e lh e ly e z e tt b e á llító  c s a v a rra l.  Ha az á l ­
lom ás m a g a sa b b  frekve nc iák  fe lé  to lódnék e l.  
akkor a  h a n g o ló  d u g ó k a t a  rezgőkörökbő l 
k ife lé , ha  m eg az a la c s o n y a b b  frekvenciák 
fe lé , úgy  b e fe lé  ke ll á l l í ta n i.  A  m odulá to r és
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az o szc illá to r kö rö k  egyen le tes h a n g o lá s a  a 
C1—C2 trim m e rk o n d e n z á to ro k k a l és az  a lu m í­
n iu m d u g ó kka l b iz to s íth a tó k . Ezért a C1 és C2 
tr im m e rk o n d e n z á to ro k k a l tö b b  he lyen  is  p ró ­
b á lju k  ö s s z e h a n g o ln i a  re zg ő kö rö ke t: p l.  e lő ­
ször 100 M H z -n é l, m a jd  94 M H z-n é l és o tt, 
a h o l fü lle l le g jo b b a n  h a llh a tó  a ké t re zg ő kö r 
együ tt fu tása  (a m ik o r  le g jo b b a n  ve h e tő k  az 
á llom ások) rö g z íts ü k  a ké t trim m e rko n d e n zá - 
to rt. A  C3 k o n d e n z á to r  esetleges á l lí tá s á v a l 
az o szc illá to r re z g ő k ö r fre kve n c iá ja  is b e fo ly á ­
so lha tó . Ezzel a z o n b a n  cs ín ján  b á n ju n k , m ert 
rossz b e á llí tá s a  n a g y o n  le ro n tja  az U R H  ve ­
vőrész é rzékenysé gé t. H a  a C l és C2 tr im m e r ­
ko nd enzá to ro kka l b e fe je z tü k  a h a n g o lá s t,  a k ­
ko r még a  C3 (h a ra n g  fo rm á jú ) ko n d e n z á to r  
óvatos fo rg a tá s á v a l b e á llí t ju k  a ké t sáv le g ­
kedvezőbb é rzé ke n ysé g é t is.

H a  o k e re ske d e le m b e n  nem k a p h a tó k  az 
e lő ír t  20, i l le tv e  15 pF-os kon d e n zá to ro k , a k ­
ko r azok 10-{-10, i l le tv e  1 0 + 4 ,7  pF-os k o n d e n ­
zátorok p á rhuza m os  kapcso lásáva l is  p ó to lh a ­
tók . A lka lm a sa k  az  á l lí th a tó  ke ra m iku s  ko n ­
denzátorok is . h a  k is te rje d e lm ű e k  és v é g k a ­
pac itá suk  le g a lá b b  20—25 pF.

SZÉLIG GYULA
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Télen -  kü lönösen ha az oly zord  és hosszantartó, m int az ide i vo lt — az idő ­
já rás „k ike zd i” , m egrongálja  a házak té g la fa la it. A  vako la t lem állik , sőt a tég ­
lák is m egrepedeznek, m orzsolékonnyá válnak, e lvesztik szilá rdságukat. A  sé­
rü lt fa lrészeket e lő  kell készítenünk a vakolásra, m a jd  az azt következő festésre. 
Am sokszor a lakáson belül is a k a d  olyan vésési, fa lb o n tá s i munka, a m it szintén 
a vakolás és festés e lő tt el ke ll végezni. C ikkünkben a sérült té g la fa la k  vésésé­
hez adunk néhány tanácsot.

2 2

2. A  kőmuveskalapóccsol leb o n to tt, te* 
vert vako la t helyén a  tég lák közül (a  fu ­
gákbó l) a  ré g i habarcsot el ke ll tá v o lita ­
nunk, hogy o da  az ú j habarcs beha to lhas­
son. E m űvele te t vésővel és ka lapáccsa l 
végezhetjük e l.

3. H a  egy té g la  külső része m egsérült, 
vésővel az egészet kiszedjük és helyére 
majd ú ja t illesztünk. A  vésést a  té g la  o ld a ­
láná l kezdjük, s „forgácsolva** ha lad junk 
a másik o ld a t fe lé, így véssük k i ez egé­
szet.



1. A téglafalak véséséhez, fúrásához az 
általában használt szerszámokon kívül 
(mint pl. a  25-30 dkg-os kézikalapács és 
vésd) néhány speciális szerszám is szüksé­
ges. A meglazult vakolat leveréséhez és 
a  morzsalékony tégla kibontásához kőmű­
veska la  pács, a  tiplik helyének elkészítésé­
hez fa Húró, a  fa l átfúrásához pedig cső­
fúró (más néven koroaafúré, vagyis egy 
15-30 mm átmérőjű, egyik végén reszelő* 
vei „kicsipkézett" és edzett acélcső).

4. Olyan eset is adódhat, hogy véko­
nyabb csővel vagy kábelt szeretnénk a 
falon átvezetni. Helyüket csőfúróval a la ­
kítsuk ki. Miközben a  fúrót kalapáccsal 
iitögetjűk, lassan forgassuk körbe is.

6. A felfüggesztésre kerülő tárgyak tip li- 
fu ra ta it is még a festés e lő tt készítsük e l. 
Munka közben a fa lfu rá t ugyancsak fo r­
gassuk körbe.

5. A csőfúrót időnként vegyük ki a  fa l­
ból és kalapáccsal ütögessülc meg, hogy 
kihulljon belőle a  téglatörmelék. A fúró 
korona fogai közé (a  „csipkés" rágóélbe) 
beszorult törmeléket drótkefével távolít­
hatjuk el.
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Lántpagifújfó-au fonta fa
A köz lekedés b iz to n sá g a  sok­

szor — p l. p a rk o lá s n á l -  m eg­
k íván ja  a le á l l í t o t t  já rm ű  k i­
v ilá g ítá s á t. Ez ugya n  m inden 
já rm ű n é l kö n n yű sze rre l m egva­
ló s íth a tó  (a  p a rk lá m p a , vagy 
városi v ilá g í tá s  m in d e n  já rm ű ­
nél b e k a p c s o lh a tó ) ,  de p l. 
té len , té l vé g é n , a rn iko r az ak­
ku m u lá to r a té l i  üzem  sa já to s­
sága i m ia tt  a m ú g y is  ,,gyen­
g e ” , á l la n d ó  m ego ldáskén t 
nem cé lsze rű . Ezért a já n la to ­
sabb a já rm ű b e  a u to m a ta  ka p ­
cso lósze rkeze te t é p íte n i,  am i a 
le á ll í to t t  já rm ű h ö z  közeledő 
m ásik já rm ű  v ilá g ítá s á n a k  h a ­
tá sá ra  ,, ü ze m b e  he lyez i”  a 
p a rko ló  já rm ű  p a rk o ló , vagy 
városi lá m p á já n a k  á ram köré t. 
(E m ó dsze rre l n a g yb a n  m eg­
k ím é lhe tő  a p a rk o ló  já rm ű  ak­
ku m u lá to ra , m e rt a b b ó l csak 
a d d ig  van fogyasz tás , am íg  
egy-egy já rm ű  m egköze líti a 
le á ll í to t t  já rm ű v e t és e lh a lo d  
m e lle tte .)

Az a u to m o ta  szerkezet fo to - 
e ile n á lló s s a l m űköd te the tő
tran z isz to ro s  k a p cso ló  á ra m kö ­
rön a la p s z ik  (1. á b ra ). Az 
u to lsó  tra n z is z to r  je lfo g ó t m ű­
köd te t. így  le h e tő vé  v á lik  a 
kapcso lt és ka p c s o ló  á ram kö ­
rök k ü lö n v á la s z tá s a , va la m in t 
e lk e rü lh e tő  a feszültségesés 
káros h a tá s a , a m i akkor á l l 
e lő , h a  az  iz z ó k a t a tranzisz 
to r kö z v e tle n ü l kapcso lja .

MŰKÖDÉSE

A m e n n y ib e n  a  C1, üvegtokos 
tra n z is z to rt fé n y  é ri, e l le n á llá ­
sa lecsökken , s így a T 2 tro n - 
z iszto r b á z is á t  a  ko llek to rhoz  
k ö z e lít i,  a  tra n z isz to r vezet. 
M iu tá n  a  T 2 -tranz iszto r vezet, 
a T 3 -tra n z isz to r bázisa  is , ,kö ­
ze le b b  k e rü l”  a ko lle k to r po ­
te n c iá lh o z , a m in t e dd ig  v o lt:  
így ez a tra n z is z to r  is vezetn i 
kezd, s a k o lle k to r-á ra m  ha ­
tá sá ra  a J - je lfo g ó  is m űköd ik . 
A m e n n y ib e n  a  je lfo g ó  m unka- 
é r in tk e z ő it  pá rhuzam osan  ka p ­
cso lju k  a p a rk o ló lá m p a , vagy 
vá ros i v ilá g í tá s  k a p c s o ló já v a l: 
a fo ly a m a t az e m líte tt izzók 
k ig y u lla d á s á v a l záru l. M iu tá n  
a T1 t ra n z is z to r t  b e fo lyá so ló  
fény m e g szű n ik  (a  já rm ű  e l­
m ent — v a g y  le á ll t  és fé n y fo r­
rá s a it k ik a p c s o lta )  a je lfo g ó  is

e le n g e d , a kapcso lt á ra m k ö r 
ism é t bon t.

A  T I üveg tokos tra n z is z to r t  -  
m e ly rő l bekötés e lő tt  a  fe s té ­
ket le k a p a r ju k  — o  h á ts ó  lá m ­
p a -sze re lvé nyen  b e lü l,  o m ű­
a n y a g v é d ő  sapka m ögé  o lya n  
irá n y b a  á llí ts u k , hog y  e g y ­
részt a le gé rzékenyebb  b e á ll í ­
tá s b a n  érhesse a fény , m ás­
részt védve legyen o  lá m p a ­
sze re lvé nyben  levő e g yé b  
fé n y fo rrá so k  fé n yé tő l. Az 
e lő b b i fe lté te lt  a sz ta lo n  k ísé r­
le tezzü k  ki. Az u tó b b it  csők 
ú g y  e l le n ő riz h e tjü k . h o g y  a 
t ra n z is z to r t  fém - v a g y  m ű­
a n y a g  b u rk o la tta l v é d jü k  a 
z a va ró  fé n y tő l. Az é rzé ke lő t 
ra g a sszu k  fe l a lá m p a s z e re l­
vény záróüveg (m ű a n y a g ) b e l­
ső fe lü le té re . N e fe le jts ü k  el 
a  k ivezetéseket a lk a lm a s  h e ­
lye n  , ,k ih o zn i” !

A  T i he lye tt v a la m ily e n  fo ­
to c e lla  s tra n z isz to r (p l.  C dS  8 
típ u sú , vagy h a s o n ló } ,  is be-

0,25—0,50 d m 3! ) ,  m ásrészt nem 
ke li a já rm ű v e t összevissza 
kábe lezn i. T o v á b b á  szükségte­
len , hogy a  ka p cso lá s t az ak­
ku m u lá to r fö ld e lé sé h e z  (o  4- 
és o -  e g y a rá n t lehe t fö l­
d e lt) ,  a la k ítg a s s u k .

A ka p c s o lá s i váz lo ton  fe l­
tü n te te tt b á rm ily e n  típusú 
üvegtokos tra n z is z to r  he lye tt fo- 
to e lle n á llá s  is  haszn á lha tó . A  
T2 fu n k c ió já b a n  fe lh a szn á lh a tó  a  
P-sorozatú tra n z is z to ro k  bárm e­
ly ike. vogy az O C -sorozatú k is­
fre kve n c iá s  k is te ljes ítm ényű  
tra n z is z to ro k ; T3-ként a z  O C 
1074 vagy 1077 típ u s ú  tranz isz­
to rt a já n lju k .

A  je lfo g ó  az  a lka lm a zo tt 
tá p fe szü ltsé g h e z  illeszke dő  
b á rm e ly ik  m in ia tű r  típusú le ­
het. am i oz E M  b o lto kb a n  be­
szerezhető. (H a  m ódunkban 
á l l  v á lo g a tn i,  300 ohm  kö rü li, 
hűzó tekerccse l sze re lte t vásá­
ro lju n k .)  A  je lfo g ó  m űködte­

kö th e tó  a 2. á b rá n  lá th a tó  v á l­
to za tn a k  m e g fe le lő e n .

Az a u to m a ta  tá p fe szü ltsé g e  
4,5—12 V közö tti é r té k ű  lehet, 
te h á t  m űködhe t b á rm e ly ik  t í ­
pusú  a k k u m u lá to rró l, de  akár 
k ü lö n  zsebe lem rő l, va g y  o 
tran z isz to ro s  rá d ió  te le p é rő l is. 
M iv e l a n y u g a lm i fogyosztás 
ig e n  csekély (2—3 m A ) o be­
kapcso lások  id ő ta r ta m a  p e d ig  
v iszo n y la g  rö v id : cé lsze rű  a 
be rend ezést a köz ism ert, 9 V- 
os, ,, K esztyűgom bos”  te le p rő l 
m ű kö d te tn i. I ly  m ó d o n  a  té rfo ­
g a t  is k ics ire  o d ó d 'k  (máz.

téséhez szükséges á ram  é r té ­
ke a P p o te n c ió m é te rre l á l­
lí th a tó  be, h a  a  húzó tekercs­
csel egy m A -m érő t a b e á llí tá s  
id e jé re  so rb a kő tü n k .

A  tá p fe s z ü lts é g  be- és k i­
ka p c s o lá s á ra  szo lgá ló  kapcso­
ló t az egysze rűs ítés  vége tt e l- 
h o g y tu k : e z t  m in d  a  + .  m in d  
a  — á g b a n  e lhe lye zhe tjük , d e  
ha az a já n lo t t  9 V-os te le p e t 
h a szn á lju k , — e l is h ag yha tjuk .



N ogy érdeklődést kel­
te tt az 1969. decemberi 
szam unkban m egjelent, o 
házi hegesztőtrafót ismer­
te tő  cikk. Sokak kérésére 
most közöljük az ahhoz 
szükséges hegesztőpajzs- 
ro és e lektródákra  vona t­
kozó tudn iva lóka t is.

A HEGESZTÖPAJZS
hu lladék  anyagbó l e lké ­
szíthető, egyszerűbb m int 
a készen vett, de a célnak 
éppen  úgy m egfelel.

A  pajzs anyaga 2 Dim­
es pap írkarton , vagy 1 
mm-es a lum in ium  lemez, 
m elyet az 1. ábra  szerint 
készítünk el. Az üveget ta r ­
tó -ke re tbe  fo g la lju k , mely­
nek m éretei o 2. áb rán  lá t­
ható. , Anyaga 1 mm-es 
o lum in ium - vagy rézlemez.

elektróda,
védő­
üveg,
M ízs.

A merevítő (3. ó b ro )  anya­
ga puhafa. A b b a  kerül a 
fogontyú.

A  fogantyú (4. ábra) 
egy régi seprő  nyeléből 
készíthető el. Az üveg 
OFOTÉRT-üzletekben vagy 
Vasóruházbon m egvásá­
rolható. Hegesztő  védő- 
üveg néven ka p h a tó , t í ­
pusa: M O M  M Sz 4001 — 
Cl. 12 számú.

A külső o ld a lá ra  védő­
üveget tegyünk, amely 
m egakadályozza a fe l­
fröccsenő fém csöppeknek 
a hegesztőüvegre ju tását. 
Ez méretében azonos a 
hegesztőüveggel, ugyan­
o tt kapható. A  kere t az 
üveggel összerakva az 5. 
ábrán lá thotó. A  pajzsot 
fessük be feke te  zom ánc­
festékkel, m ajd  az üveget 
a kerettel együ tt szereljük 
össze (6. óbro ).

ELEKTRÓDÁKKAL
hegesztés esetén — kü lö ­
nösen kezdőknél — lénye-

Folytatás a  28. oldalon



A  technika  fe jlődéséve l 
a barkács m unkam ódsze­
rek és eszközök tá rh á za  
is egyre gazdagod ik. így 
a kémikusok vegykonyhá i­
ból k ike rü lő  m űgyanták is 
sok ú j lehetőséget k ín á l­
nak, pé ldáu l az á tlá tszó , 
ön the tő  gyan tákka l va ló  
ezermesterkedést.

A  m űgyanták rendsze ­
rin t két kom ponensből 
(a lkotó részből á lln a k . Az 
egyik  a tu la jd o nké p p e n i 
gyantaoldat, a m ásik a 
katalizátor vagy térhálósi- 
tó, m ely az e lőbb ive l va ló  
m eg fe le lő  arányú összeke­
verés után a k ikem énye- 
dés, vagy m ásképp té rh á - 
lósodás fo lyam a tá t in d ít­
ja  el. Előfordul, hogy egy 
ha rm ad ik  kom ponenst is 
használnak, a gyorsítót. 
F e la d a tá t neve is e lá ru l­
ja , röv id íti a keményedés, 
a száradás id ő ta rta m á t.

Sajnos arra m a még 
nincs lehetőség, hogy h á ­
z ila g  is olyan szép, üveg-

szerüen á tlá tszó  beágya­
zásokat készíthessünk, 
m int am ilyenek az iskolai 
szemléltetésre használtak, 
mert az azok e lőá llításá ­
hoz a lka lm azo tt polim e- 
til-m e ta k r iló t — népsze­
rűbb nevén: piexiüveg — 
kom ponenseit nem hozza 
fo rga lom ba  a kiskereske­
delem. így meg kell e lé ­
gednünk a kissé sárgás 
színt adó  epoxi, po liam id, 
poliészter és karbam id- 
fo rm a ldeh id -m űgyan ták- 
kal, bá r azok sem m indig 
és m indenü tt kaphatók.

Ezért most részletesen 
csak o lyan  m űgyanták 
használatáva l fo g la lko ­
zunk, am elyek megvásá­
rolhatók a Bp. VII., D o ­
hány u. 68. sz. a la tti H áz­
tartás i B o ltban , va lam int 
a vidéki nagyvárosok lakk 
és festék üzlete iben. Ez a 
RESOPOL nevű epoxi-m ű- 
gyanta. A  gyan tao lda t 
RESOPOL „ K "  néven ke­
rül fo rg a lo m b a , a té rhó ló -

sító ped ig  RESOPOL „ G ”  
je lzéssel.
Az e lőbb ibő l két, az 
u tó b b ib ó l egy súlyrész­
n y it előkészítve, ü veg ­
edénybe öntsük össze a 
két mézsűrűségű fo ly a d é ­
kot. Szálkamentes fa p á l­
c iká va l vagy üveg rúdda l 
keverjük össze azoka t 
D e gyorsan, m ert szo­
bahőm érsékleten 15—20 
pe rc  a la tt m egderm ed, 
kikem ényedik a m űg ya n ­
ta . A  kötési idő egyébként 
a hő foktó l és a ko m p o ­
nensek arányátó l függ . 
M in é l kevesebb „ G "  ko m ­
ponenst adunk a g y a n tá ­
hoz, annál tovább ta rt, s 
a k á r több  órá ig  is e lh ú ­
zódhat. M ind a g y a n ta ­
o ld a to t, mind a té rhá lós í- 
tó t  a ján la tos  fe lhaszná lás 
e lő tt 25-30  C fokra  fe lm e ­
le g íte n i (ne nyílt lá n g o n , 
hanem  edényünket ilyen  
m eleg  vízbe á llítva ), hogy 
h íg fo lyósabbak legyenek, 
e z á lta l a keverékből köny- 
nyebben ki tudnak „ tö r n i"  
az ap ró  légbuborékok ( la ­
bora tórium okban, üzem ek­
ben a légbuborékokat úgy 
tá v o lít já k  el, hogy az 
edényben kis időre  v á k u u ­
m ot létesítenek).

N agyon ritkán ka p h a tó  
egy másik térhá lósító  is, a 
RESOPOL „G H "  je lzésű. 
H aszná la ta  azzal az e lő n y ­
nyel já r, hogy a k ikem é- 
nyedett műgyanta sokkal 
v ilágosabb  színű lesz.

A  műgyanta b e á gyazá ­
si, szigetelési, ragasztás i 
és korrózióvédelm i cé lo k ­
ra egyaránt a lka lm azha tó . 
Az u tóbbi három esetben 
ecseteléssel, bem ártássa l 
v ihe tjük  fel a fe lü le tek re  o 
m ég higfolyós g yan tá t. A 
beágyazásnál viszont m eg­
fe le lő  form ába ö n tjü k  a 
gyan ta  és a té rhá lós ító  
keverékét. Ha üvegedény

2 f i



lesz az ön tőform ánk, be l­
sejét kenjük be előzőleg 
vékonyan p a ra ffin o la jja l. 
M űanyag fo rm á t csak ak­
kor a ján la tos  használ­
nunk, ha e lőző leg meg­
győződtünk ró la , hogy 
egyik komponens sem o ld ­
ja  („p u h ítja  fe l" )  annak 
fe lü le té t. A  fém fo rm át is 
a ján la tos  p a ra ffin o la jja l

rád ió techn ika i, szerelékek 
beágyazására is k ivá ló a n  
a lka lm as. Természetesen a 
m ozgó-fo rgó  a lka trészek 
(forgókondenzátor, po ten- 
c ió m éte r stb.) b e fog la lá sá t 
m ellőzzük, hiszen- a beön ­
tés m egakadályozza azok 
m űködését, másrészt k i­
zá rja  a későbbi ja v ítá s  le ­
hetőségét.

függők, nyak láncok is ké­
szülhetnek ezzel a mód­
szerrel. Az ön tés során e lő ­
ször tö ltsünk ném i gyantát 
a form ába, s a rra  helyez­
zük a b e fo g la la n d ó  tá r­
gyat. Csak te ljesen ép, 
tiszta d a ra b o t érdemes be­
fog la ln i. Fontos, hogy a 
növények te ljesen  szára­
zok legyenek, s a rovarok 
fe lü lete is száraz legyen. Ha 
azokat egy lezá rt pvc zacs­
kóba ká lc iu m k lo rid  mellé 
helyezzük, a vegyszer m in­
den nedvességet magába 
szív. Célszerű, ha a na­
gyobb fo rm á ka t nem egy­
szerre tö lt jü k  meg mű­
anyaggal, hanem  1 -2  ern­
es rétegenként, várva k i­
csit a gyan ta  eloszlására.

Végezetül megem lítjük, 
hogy az EPAM IN  nevű 
epox ipo liom id  műgyanta,

R á d ió a lk a tré s ie k  rö g z íté s *  mü- 
gyan táva l

A műgyanta alkotórészeinek 
mérése

kikenni. A fo rm ába öntött 
m űgyanta tökéletesen ki­
tö lt i a teret, felveszi a ne­
ga tív  a lak já t, annak ösz- 
szes fe lü le ti h ibá iva l 
együtt. Tehát csak po líro ­
zott vagy e rede tileg  is tö ­
kéletesen sima fe lü le ttő l 
(p l. üveg) várhatunk tükör­
fényes gyan ta fe lü le te t. 
Fontos, hogy a fo rm a  fe l­
fe lé  kissé m indenütt tá ­
gu ljo n , másképp nem ve­
hető ki belőle a darab.

A m egszilárdu lt mű­
gyanta  fűrészelhető, fú r­
ható, reszelhető és dörzs­
pap írra l csiszolható, te r­
mészetesen a m űanyagok­
ra vonatkozó e lőírások be­
ta rtása  mellett.

Az epoxi-m űgyanta  jó 
szigetelő, így e lek tro - és

Az ezermestereknek
a lig h a  ke ll ötleteket a d n i 
a beágyazási lehetőségek 
kihasználására. K isebb 
em léktá rgyak -  je lvények, 
ásványi és növényi d a ra b ­
kák, lepkék, rovarok é p p ­
úgy „ fo g la la tb a ”  á g y a z ­
hatok, m in t a gyermek e l­
ső te jfo g a , de slusszkulcs­

valam int az ARBOCELL H 
és o M IC R O C O U  B kar- 
bam id -fo rm a ldeh id  mű­
gyanták is a lka lm asak  be­
ágyazási cé lokra , ha lehet 
őket kapni (a kom ponen­
seik keverési a rányá ra  vo­
natkozóan ezekre is az 
e lőbbiek érvényesek.)

B L A H Ö  ISTVÁN



A  te rm ő fö ld b e n  szá m ta la n , a fe rtő zé s re  a l-  
ka lm ás le h e tő s é g e t vá ró  veszélyes n övé ny i 
kórokozó re jtő z ik . Legha tá sosabb  véde kezés 
e lle n ü k , ha a m agve téshez, c s e ré p b e ü lte té s ­
hez e lőkész íte tt fö ld e t  fe lhaszná lás  e lő t t  á t-  
g ó zö lö g te tjü k . A  fo r ró  gőz ugyanis e lp u s z t ít ja  
a kó rokozóka t. F e r tő tle n íte tt  fö ld b e n  a  s z o b a ­
növények is egészségesebben  fe jlő d n e k , m i­
vel m entesü lnek a  gyöké rze tüke t k á ro s ító  sze r­
vezetektő l. T e h á t a szobanövény k e d ve lő kn e k  
is érdem es e g y  k is  fö ld g ő z ö ló t kész íten i.

Válasszunk k i a konyh a i edények közü l egy  
m ár k ise le jtezé s re  vá ró , de  még nem  lyu ka s  
fazekat. (M in é l n a g yo b b , a n n á l tö b b  fö ld  
fe rtő tle n íth e tő  b e n n e .)  A la k ta rtó  a c é lh u z a lb ó l 
h a jlítsu n k  a fa z é k  be lső  á tm é rő jé ve l m e g ­
egyező m ére tű  k a r ik á t .  M a jd  a k a r ik á h o z  
haszná lt h u z a lb ó l készítsünk h u llá m o s á n  m e g ­
h a jlí to t t  d a ra b o t,  hog y  “ az b o rd a ké n t m e re ­
vítse a k a r ik á t.  A  k e ttő t vékony h u z a lla l rög  
zítsük egym áshoz. Az így e lkész íte tt k a r ik á t  
a p ró  lyukú fé m h á ló v a l,  p é ld á u l k é tré te g ű  szú­
n y o g h á ló d a ra b b a l b o rítsu k  be, és vé ko n y  h u ­
z a lla l .fesz ítsü k  a h á ló d a ra b o t a k a r ik a -p e  
rem re. Ez lesz a g ő z ö lő n k  fö ld ta r tó  b e té tré sze . 
A zért, hogy v ize t önthessünk a lá , ugya ncsak  
erős h u za lb ó l h a jlí ts u n k  lá b a za to t, a m i a  fa ­
zék m é lységének k ö rü lb e lü l e g y n e g ye d -e g y  
ö tödéve l m egegye ző  m agasságú le g ye n . Te­
gyük a lá b a z a to t  a  fazék a ljá b a , m a jd  ön t-

Folytatás a 25. oldalról

ges, hogy olyan óram sü- 
rűséget á llítsanak be, 
am e lyné l az e lek tróda  
nem ragad  a tárgyhoz. Ha 
viszont az e lek tróda  a 
tá rg y tó l tú l messzire ke­
rül, az ív kialszik. G yako r­
la tb a n  jó l bevált szabály, 
hogy az e lektróda és a 
tá rg y  közötti távo lság  
egyezzék meg az e le k tró ­
da á tm érő jéve l. V á ltó á ra ­
mú hegesztő transzform á­
to rra l nehezebb do lgozn i, 
m ivel a há lóza ti á ram  
m ásodpercenként százszor 
esik vissza a nu lla  é rté k ­
re. Ilyen esetben az ív 
s ta b ilitá sa  kissé nagyobb  
feszü ltséggel és ívs ta b ili­
zá ló bevonatú e lek tródák

a lka lm azásáva l b iztosítha­
tó. Ez a bevonat sa lak­
képző, gázfejlesztő, dezo- 
x idá ló , ö tvöző anyagokat 
és kötőelem eket ta rta l­
maz.

Csupasz e lektróda a 
transzform átoros hegesz­
téshez a fe n tiek  m ia tt nem 
a lka lm azha tó .

A  hegesztendő anyag ­

F o ko ro to k ivó  romok

1. 80

2. 70

3. 60

hoz a varrat akkor kö t jó l, 
ha a tárgyat m egfo rd ítva , 
a n nak  a ljá t is m e g fe le lő ­
en á tm e legedettnek érez­
zük. Az 1968. évi de ce m ­
beri számban ism erte te tt 
hegesztő transzfo rm átor­

hoz az ÉR 1. típusú e le k t­
ród á t a ján ljuk . T e ljes ít­
m ényadata it a tá b lá z a t 
a d ja  m eg : LL.

A z e le k tró d a  A  tá rg y  v a s ta g - 
á tm é rő je  (m m ) s á g o  (m m )

2.5 5

2 3

1,5 2

A  fen tiek  csak tá jé ko z ta tó  értékek, mert az e lké ­
szült transzfo rm átor az 1. fokoza tban  még 3 mm vas­
tag  e lek tródáva l is k ie lég ítően  dolgozott.
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sünit onnyi v ize t a fazékba, hogy csaknem  e l­
le p je  a lá b a z a to t,  és helyezzük rá  a be té t­
részt. Ezzel m ár üzem képes is a  g ő zö lő n k  (1. 
á b r a ) .

A  fö ld e t m in d ig  lazán  szórjuk a  betétrész 
fö lé . ne n yom kod juk  le és ne az e d é n y t tö lt ­
sük m eg te lje s e n  fö ld d e l. A  fö ld  betö ltése 
u tá n  helyezzük a g ő zö lő t tű z h e ly la p ra , és a d ­
d ig  m e leg ítsük , am íg  a fö ld b e  szűrt hőm érő 
h ig a n yszá la  e lé r i a 95—96 C ° -o t.  Ezt a hő­
m érsék le te t 1,5—2 ó rá ig  ta rtsuk, h o g y  a  fazék 
a ljá b a n  levő v ízb ő l képződött gőz  jó l á t já r ja  
a fö ld e t. Lehű lése u tán  a fö ld  kö zve tle n ü l fe l­
h a szn á lh a tó  m agvetéshez, cserepezéshez.

ELŐREGYÁRTÓIT TÜZDELÉS
A  m a g va ka t sokszor a le g n a g y o b b  igye­

keze tte l sem s ik e rü l o lyan  egye n le te se n  e lve t­
n i, hogy a b e lő lü k  k ike lő  v a la m e n n y i növény­
kének e le g e n d ő  he lye  legyen a  fe jlődéshez. 
Ezért szükséges ke lés után o ké t-b ó ro m  leve­
les kis növények 4 X 6 —6X 6  cm -re szétü lte tése. 
tűzde lése.

A  tűzde lés  id ő t  és m é g in ká b b  a  sok tü re l­
m et ig é n y lő  m u n k á já t e lke rü lh e tjü k , ha egy 
egy szabad esténkén  se lyem p ap írra  e lő re  ,,e l­
ve tjü k ”  azoknak a zö ldség fé lékn ek és d ísznö­
vényeknek m a g ja it ,  am e lyekbő l p a lá n tá k a t 
ke ll neve ln i a k iü lte téshez. S e lye m p a p írn á l 
va s ta g a b b  p a p ír  nem  a lka lm as, m e rt lassan 
m á llik  szét a fö ld b e n . A  n y o m ta to tt vagy 
egyéb  p a p íro k  sem haszn á lha tók , m ive l o 
csírázó m agokra  káros anyagokka l fe rtő zö tte k .

H a  lá d á b a  ve tünk , a se lyem p op íríveke t o 
lá d a  m ére téve l m egegyező d a ra b o k ra  vág juk 
fe l. H a  á g yo sokba , akkor azoka t a lo k it ju k  a 
p a p ír  m ére téve l m egegyező szé lességűre . Ke­
ressünk a se lye m p a p ír a lá  i l lő  kem ény ka r­
to n la p o t,  am e lye n  k ira jz o lju k  a 4 X 6 —6 X 6  ern­
es p o n th á ló z a to t. A  pon tokat fe k e te  tussol 
je lö l jü k ,  hogy a se lyem papíron  á tüssenek  (2 
á b r a ) .

A  pon tok  fe le t t  a  m agvakat egye séve l ro- 
gasszuk rá  a  s e lye m p a p irra , kevés kem ényítő- 
cs ir izze l. (M ás ra g a sz tó  g á to lh a tja  a  m agvak 
k ics írá zá sá t.)  Ezután a beve te tt se lyem p ap ír- 
íveke t ráhe lyezzük a  fe lla z íto tt és e ls im íto tt 
fö ld  fe lsz íné re , m a jd  vékony fö ld ré te g g e l be­
ta k a r ju k  és m egöntözzük. E ve tési m ó d n á l a 
vá la sz to tt tá vo lsá g n a k  m egfe le lően  k e ln e k  ki 
a növénykék, nem  nyom ják  el egym ást, és nem 
k e ll azoka t későb b  tűzde lnünk.

CSERÉPPÓTLÁS
PALÁNTANEVELÉSNÉL

A  ze lle r, tök, u b o rka  és d in n y e fé lé k  nem 
tű r ik  az á tü lte té s t. P a lá n tá ika t csak fö ld k o c ­
ká b a n  le he t e lő n e v e ln i,  hogy k iü lte té s k o r 
g yö ke re ik  ne sé rü lje n e k  meg. De a  p a lá n ta  
m ég e rő te lje se b b e n  fe jlő d ik  tovább , ha  fö ld ­

la b d á v a l együ tt ke rü l á l la n d ó  helyére. Ezért 
g y a k ra n  m ár a m a g o k a t cserepekbe ve tik , 
va g y  a k is növényeket tű z d e lik  cserépbe, és 
k iü lte té s ig  abb an  n e v e lik . A  v iszonylag d rá ­
g a . tö ré keny és nehéz cse repeke t h e ly e tte ­
s íth e t jü k  m ű a n y a g fó lia - fa lú  fö ld h e n g e re kke l, 
o m e lye k  gyorsan e lké sz íth e tő k .

A  m ű a n ya g b o lto kb a n  k iló ra  kaph a tó  0.03— 
0,06 mm vastag m ű a n y a g fó lia  ívbő l vá g ju n k  
eg y -m ó s fé l m éter hosszú és 22—25 cm széles 
cs íko ka t. Ezeket egye n ké n t h a jtsu k  hosszában 
fé lb e , az egym ásra k e rü lő  szé lüket 1 cm-es 
sá vb a n  ken jük be m ű a n ya g ra g a sz tó va l (p l.  
te c h n o k o l-ro p id , u n iv e rz á lis  ragasz tó ) és két 
d e s z k a la p  közé szorítva ragasszuk  össze. Az 
így k a p o tt  fó lia tö m lő k  e g y ik  végé t kössük be, 
m a jd  szórjunk a tö m lő b e  a vetéshez, il le tv e  
p a ló n ta n e ve lé sh e z  a lk a lm a s  nyirkos fö lde t. Léc,

vagy á g d a ra b b a l nyom juk a  fö ld e t  a fó lia ­
tö m lő kb e . A  fö ld d e l feszesre  m e g tö ltö tt töm ­
lő ke t késse l vág juk  fe l 8—10 cm -es d a ra b o kro  
(3. á b r a ) .  H a  a tö m lő ke t e lé g  feszesre tö ltö t ­
tük . a ru g a lm a s  fó lia  ö s s z e ta r t ja  a fö ld e t és 
n yu g o d ta n  vethetünk, tű z d e lh e tü n k  a fó lia fa lú  
fö ld h e n g e re k b e . A  b e ü lte te tt  h e n ge reke t szo­
rosan ra k ju k  egym ás m e llé ,  lá d á b a , vagy 
d e s z k o la p ro , és k iü ite té s ig  csak  a  lá d á va l, 
d e s z k a la p p a l együ tt m ozgassuk, hogy ne es­
senek szét. A  k iü lte té sn é l nem  fo n to s  fe lvág n i
0 fó l iá t ,  m ert a gyökerek a lu l szaba don  k inő ­
he tnek a  fó lia fa lű  fö ld h e n g e rb ő l.  A  fö ld  őszi 
m egm űve lé sekor ne fe le d jü k  g e re b ly é v e l, vagy 
b o ro n á va l e ltá v o lí ta n i a fó lio m a ra d v á n y o k a t.

1 I K .  L .
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K Ö N YVTÁ M A SZTÓ
A könyvespolcon a könyvek csak ok­

kor m uta tn a k  jó l, ha a po lcközöket a 
könyvek te ljesen k itö ltik . H a  azonban 
csak egyrészén, (vagy p l. íróasztalon) 
van könyv, akkor e ldő lnek. A  két tá ­
maszt 1,5 mm vastag fém lem ezbő l vág­
juk  ki. M ére tük  9 0 X ^8 0  mm. A  lemez­
csíkokat tegyük satuba helyezett két 
idom léc közé és 5 cm-es ta lp a t  hagyva 
derékszögben ha jlítsuk m eg (1). A  mé­
retek szükség szerint vá ltoz ta tha tók. A 
lemezek é le it reszelővei dolgozzuk si­
mára és tetszés szerinti színűre mázol­
juk be. A  két tám asztó lem ez közé he­
lyezett könyvek jó l m eg á lln a k  " lá b u ­
kon" (2).

Krizm anics Fertile  
. Und

ö t le td í ja  50 ,- Ft-os vásárlás i u ta l­
vány.

Jl modellmúthoz „élőfa” . . .
fő  . .a lk o tó ja "  h a b sz iva csh u lla d é k . A  d a ra b o ­
k a t  a  k ivá la sz to tt színű  v ízze l h íg íto tt o n i l in -  
fe s té k b e  nyom kodom . S z á ra d á s  uán h ú s d a rá ló ­
v a l , . fe la p r í to m " .  A  n a g y o b b  d a ra b o ka t hasz­
n á lo m  a fához, a  k is e b b e k e t a te re p a sz ta l d í ­
szítéséhez.

A  fa  törzse k iü rü lt,  k it is z t í to t t ,  5 cm hosszú­
ra  v á g o tt  g o iy ó s to ll-b e té t.  Az á g a ka t vékony, 
pvc-sz ige te lésű  h u z a lb ó l készítem . T íz -tizenö t 
d a ra b .  8 cm hosszú h u z a lt  vágok le , v é g e i­
k e t  2 cm hosszan le tis z tí to m , összesodrom  és 
a csőbe  forrasztom  ( ra g a s z ta n i is le h e t).  A  
d ró ts z á la k a t s z é th a jto g a to m  és rá ju k  ra g a s z ­
to m  te c h n o k o lla l a  b e fe s te tt  hab sz ivacsdo ra - 
b o k a t.  A  törzs a l já t  d a ra b k a  ronggya l b e csa ­
va ro m  és befestem . A  fá k  ta lp a  k a rto n ko ro n g . 
L e g jo b b a n  HO  m é re tű  m ode llvasú thoz  il le n e k .

OROBA M IK LÓ S  
B udapest

O tle td í ja  25.— F t-os vá sá rlá s i u ta lvány.

BAKELIT-VÉDELEM OLAJBAN FŐZÉSSEL
Az id ő já rá s  h a tá sá ro  a  nég yü tem ű já r ­

m űvek b a k e lit  a lka tré sze i (osz tó fe j-fe d e le k , 
e lo sz tó k  — p ip á k  tra n s z fo rm á to ro k  nagy- 
fe s zü ltsé g ű  k iveze tése i) h a js z á lre p e d e z e tte k ­
ké v á ln a k . Főleg ködös. esős. pá rá s  id őben  
a 6—10 kV-os áram  á tü t  ra jtu k ,  am elynek 
kö ve tke z té b e n  a b a k e lit  e lszenesed ik , a 
m o to r le á l l ,  vagy nem  in d u l.

A  fe n t i h ib á k  m eg e lő zé sé re , esetleges ja ­
v ítá s á ra  ja vas lom  az o sz tó fe j- fe d e le k , e l­
osz tók  (p ip á k ) ,  a u tó tra n s z fo rm á to ro k  b a k e lit  
része in ek  friss  k e n ő o la jb a n , kb . 150 C °-on

k ifő zé sé t (hogy a  re p edé sekben  levő  víz. 
v a g y  pá ra  e ltá v o z z o n ), m a jd  h id e g , t is z ta  
o la jb a n  va ló  le h ű té s é t. A  ..keze lés " kö ve t­
ke z té b e n  a d ie le k tro m o s  (sz ige te lő ) tényező  
je le n tő s e n  m e g ja vu l, a  p á ra  nem tu d  b e h a ­
to ln i a h a jszá lre p e d é se kb e , nem ke le tke zhe t 
n a g yfeszü ltsé gű  ívá th ú zá s  és szenesedés sem 
jö n  lé tre .

•A N O  BENEDEK
B udapest

O tle td í ja  50.— F t-os vásá rlá s i u ta lvá ny.
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Ü V E G V Á Z A
A  boszo rkányte jes  üveget o 

b o lto kb a n  nem  v á lt já k  visz- 
sza. H asznosítsuk o ttho nunk 
d íszítésére . Szép vázá t ké­
szíthe tünk b e lő le .

A  váza e lkészítés i m ó d ja : a 
c ím ké t le á z ta tju k , kb . 40 cm-es 
zs in ege t az üveg nyakán egy­
szer á tte ke rü n k  és az t oda-visszo 
h u z ig á lju k . A m ik o r az üveg 
fe lm e le g e d ik , h id e g  v ize t en ­
g ed ünk  rá , m ire  a nyak le vá ­
lik . A  m e g m a ra d t részi kővel 
le cs iszo ljuk , hogy ne m a ra d ­
jo n  érdes.

Sűrű o la jfe s té k k e i 2%  v ize t 
jó l összekeverünk. Ezt vas ta ­
gon  rá ke n jü k  az üveg re . Tup- 
fo iássze rűen  e ld o lg o zzu k  (úgy 
húzzuk az ecsete t, hogy rücs­
kös fe lü le t  ke le tke zzen ). Szá­
radás u tán  h íg , színes fes ték­
kel m égegyszer le ken jü k . A 
m in tá k a t lakkszó ró va l fú jju k  
rá . (H a  n incs lakkszórónk, a k ­
kor az ecse te t h íg  o lo jfe s té k - 
be m á rtju k  és azt az üvegre 
frö cskö ljü k .) A  m in tá za to t 
m e gszá ritjuk  és szín te len la k ­
ka l bevon juk.

PARTL RUDO LF  
Tatabánya

O tle td í ja  25,— Ft-os vásárlá s i 
u ta lvá ny .

(M o d e rn e b b  p a la ckvá g ó s t 
ism erte tünk  e szám unk 14. o l­
d a lá n .)

PORMENTES PORZSÁK-ÜR1TÉS
A porszívó k iü ríté se  , .p is z k o s "  fe la d a t. A  po rzsá kb a n  össze­

g y ű lt  po r és egyéb  szem ét rázáskor szé tszóród ik , s még sza­
b a d b a n  is nagyon k e lle m e tle n  (1 ).

A  porzsák k it is z títá s a  egysze rű  eszközzel, h ig ié n ik u s s á  te h e tő : 
a M ÉH  haszonvas te le p e in  gyakran  k a p h a tó , k iü rü lt  festé- 
keskanna . A n nak  n y ílá sa  m egegye z ik  a po rzsák  perem es n y ílá ­
sáva l. A  porzsák n y í lá s á t rászorítjuk  a d o b o z  ny ílásá ra , a 
zsáko t k ib o rít ju k , s ha  szükséges közben rá z h a t ju k  is  (2 ). M iko r 
a  ka n n a  m eg te lt, kevés vízze l leöntve — ta r ta lm á t  a szemét- 
g y ű jtő b e  ön tjü k . U g ya n e z  m e g o ld h a tó  úgy is , hog y  a közön­
séges szemetes edé nyre  m é re tre  vágo tt n a g y o b b  vaslem ezt, ké- 
re g p o p ir t.  vagy ré te g e lt  le m ez t teszünk, a m e lyn e k  közepén a 
porzsák nyílásának m e g fe le lő  lyu ko t vágunk.

CSILLAG  FERENCNÉ

O tle td í ja  75.— Ft-os v á s á r lá s i u ta lvány.

HÚZÖGOMB F Ü GG ŐI Y Z S I I Ó RRA
Két MOS-6 kupakbó l 

függönyhúzót készíthe­
tünk. Kb. 24 m m  hosz- 
szú és 20 m m  á tm érő jű  
pa ra fadugót be lecsa ­
varunk az egyik k u p a k ­
ból k iá lló  dugóvégre 
rácsavorjuk o másik 
kupakot, s a há rm at 
együttesen középen á t ­
fúrjuk. A  fu ra ton á thúz- 
zuk a függönyzsinórt, 
végére csomót kötünk, 
s o gom bbal hú zo ga t­
ha tjuk  a függönyt.

LÉORADI IM R E
Sopron

O tle td íja  2 5 ,-  Ft-os 
vásárlási utalvány.
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A m e ly ik  szülő e lv á g ó d o tt 
m á r a  s ia rte h a g y o tt já ­
té k o k o n  — vagy á té lte  a 
k isg ye rm e k  kedvenc já ­

té ká n a k  ronccsá  taposása  á l ­
ta l o k o z o tt keserves p i l la n a to  
ká t —, b izo n yá ra  igyeksz ik  
rend re , a  já té k o k  e lra k á s á ra  
szok ta tn i a  csem eté t. D e ez 
sokszor nem  a  h a jla m , hanem  
a he ly  h iá n y a  m ia tt h iú su l 
m eg. A  szekrények p o lc a ira , 
f ió k ja ib a  ra k o t t  já té k  ugya n is  
a jtó n y itá s k o r  rendsze rin t k ib o ­
ru l, v a g y  a m i még rosszabb, 
úgy b e szo ru l a f ió k b a , hogy 
csak hosszas vesződség á rá n  
ju th a tn i hozzá .

Egy k is  ügyeskedés, ném i 
m unka és a n ya g i be fek te té s  
á rán  m in d e n  p ro b lé m á n ka t 
m e g o ld ó  já té k ra k tá r t  kész ít­
h e tünk  a c s a lá d  szem efénye 
részére. A  já té k tá ro ló  p o lc a it  
teps isze rű , szög le tes, m ély m ű­
a n y a g tá lc á k  a lkossák. Fontos, 
hogy a zo kn a k  erős perem e is 
legyen . A  váz a b o r í tó la p u n ­
kon m e g a d o tt  m ére tek sze rin t, 
lé c e k b ő l á l l í th a tó  össze, ig a ­
zán k is  m u nkáva l. T u la jd o n ­
képp en  csak néhány m ére tre  
ke ll ü g y e ln ü n k . E lsősorban a r ­
ra, h o g y  a  tá lc a -f ió k o k  veze­
tő s ín é i kö z ö tti távo lsá g  b iz to ­
s ítsa a tá lc á k  sz ilá rd  ta rtá s á t,  
de a könnyen  k i-be  csúszást 
is. Egy m á s ik  lényeges, — de  
k ise b b  pon to ssá g o t ig é n y lő  
m ére t az egyes tá lc a ta r tó s ín e k  
kö zö tti fü g g ő le g e s  tá vo lsá g . Ez 
a tá lc a  m é lysége  -f- 10 cm le ­
gyen , — ú g y  a tá lc á b a  a n n a k  
k ih ú zá sa  n é lkü l is be le h e t 
n y ú ln i. V é g ü l fon tos m ég a 
váz m é lysé g e  is, — am i n a g y ­

já b ó l a tá lc á k  hosszanti o ld a ­
la i -f- 5 cm le gyen .

A  váz nem csak lé cekbő l, h a ­
nem  EVE (e lő re g y á rto tt  váz 
e le m ) s ín e kb ő l is készülhet. 
Ezek a sínek ly u g g a to tta k , L- 
szelvényűek és M 8-as csava- 
ro k k a l-a n yá kka l b e lő lü k  a le g ­
k ü lö n fé lé b b  (d e  csak de ré k ­
szögű) vázszerkezetek á l lí th a ­
tók össze. A  s ín e ke t vasfűrész- 
szei d a ra b o lh a t ju k  a k ívánt 
hosszúságúra .

Az EVE s ínek 35X35 mm 
o ld a lm a g a s s á g ú a k , de vá r­
h a tó , hog y  25X25-ÖS is rö v i­
desen fo rg a lo m b a  kerü l. Az 
EVE-vázat h á tu l,  va la m in t e lö l,  
a lu l és fe lü l — keresztsínekke l 
le h e t e g g yé  csavarozn i. A  
há tsó  ke reszts ínek. -  vagy léc­
váz ese tében  keresztlécek egy­
ben m e g a ka d á lyo zzá k  a  f ió k  
h á tra fe lé  k ilö ké sé t.

E lőnye a n y ito t t  já té k tá ro ló ­
nak, hogy k ív ü lrő l is á tte k in t­
hető, így  k ih u z g á lá s  né lkü l is 
, . fe ld e r íth e tő ”  a benne ke re ­
sett h o lm i.

H a v iszon t v a la k it  zavor a 
já té k tá ro ló  n y ito tts á g a , te te jé t

és o ld a lt  b e b u rk o lh a t ja  m ű­
fa  lem ezekke l. A m e n n y ib e n  a 
tá ro ló  váza léc, a le m eze ke t 
fa csa va ro kka l e rő s íth e tjü k  a 
lé c e k  külső é le ire . H a  v iszo n t 
E V E -e iem ekbő l készül a  váz.
— az e lem eket össze fogó  
M 8-a s  csavarok — a lá té te k k e l
— e gyb en  a b o rítá s  fe lfo g á ­
sá ra  is szo lg á lh a tn a k . E lö lrő l 
a j tó  fe lszere lése nem  cé lsze rű , 
in k á b b  egy m in tás  fü g g ö n y  
h á r í ts a  e l a porveszé ly t.

D e  ez a m ódszer nem csak 
g ye re ke k , hanem  fe ln ő tte k  h o l­
m ija in a k  tá ro lá s á ra  is  a lk a l­
m as. Érdemes p é ld á u l a fe- 
hé rnem űs  szekrénybe is egy 
ily e n  s ínrendszert b e é p íte n i.  
Sokszor a  sínek eg ysze rű e n  a 
szekrényrekesz be lső , fü g g ő le ­
ges  osztódeszká ira  c sa va ro z ­
h a to k . A  m ű a n y a g tá lc á k b a n  
(h e ly e ttü k  m eg fe le l a  sű rű b b  
szem ű h u za lfo n a tb ó l kész íte tt 
t á lc a  is. a m ilye t p l.  az ö n k i-  
s z o lg á ló  üz le te kben  h a s z n á l­
n a k ) k itű n ő  he lye  lesz a  k is ­
b a b a  h o lm ija in a k , d e  az a p u ­
ka in g e in e k  vagy az anyuka  
feh é rn e m ű in e k  is.
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